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Description 

[0001] La presente invention a pour objet une composition cosmetique comprenant un polymere sequence particulier 
et une huile siliconee non volatile destinee a etre appliquee sur les matieres keratiniques d'etres humains, comme la 
peau, les levres, les cils, les sourcils, les ongles, les cheveux. La composition est plus particulierement destinee a etre 
appliquee sur la peau ou les levres. 

[0002] La composition selon ['invention peut etre une composition de maquillage ou une composition de soin des 
matieres keratiniques, en particulier de la peau et des levres, et de preference une composition de maquillage. 
[0003] La composition de maquillage peut etre un produit de maquillage des levres (rouge a levres), un fond de teint, 
un fard a paupieres, un fard a joue, un produit anticernes, un eye-liner, un produit de maquillage du corps, un mascara, 
un vemis a ongles, un produit de maquillage des cheveux. 

[0004] La composition de soin peut etre un produit de soin de la peau du corps et du visage, notamment un produit 
solaire, un produit de coloration de la peau (tel qu'un autobronzant). La composition peut etre egalement un produit 
capillaire, notamment pour le maintien de la coiffure ou la mise en forme des cheveux. 

[0005] Les compositions de rouge a levres et fond de teint sont couramment employees pour apporter une couleur 
esthetique aux levres ou a la peau, notamment au visage. Ces produits de maquillage contiennent generalement des 
phases grasses telles que des cires et des huiles, des pigments et/ou charges et eventuellement des additifs comme 
des actifs cosmetiques ou dermatologiques. 

[0006] Ces compositions, lorsqu'elles sont appliquees sur la peau, presentent I'inconvenient de transferer, c'est-a- 
dire de se deposer au moins en partie, en laissant des traces, sur certains supports avec lesquels elles peuvent etre 
mises en contact et notamment un verre, une tasse, une cigarette, un vetement ou la peau. II s'erisuit une persistance 
mediocre du film applique, necessitant de renouveler regulierement I'application de la composition de fond de teint ou 
de rouge a levres. Par ailleurs, I'apparition de ces traces inacceptables notamment sur les cols de chemisier peut ecarter 
certaines femmes de I'utilisation de ce type de maquillage. 

[0007] On recherche done des compositions de maquillage pour les levres et la peau dites « sans transfert » qui 
presentent I'avantage de former un depot qui ne se depose pas, au moins en partie, sur les supports avec lesquels elles 
sont mises en contact (verre, vetements, cigarette, tissus). 

[0008] Les compositions sans transfert connues sont generalement a base de resines de silicone et d'huiles de silicone 
volatiles mais ces compositions ont I'inconvenient de laisser sur la peau et les levres, apres evaporation des huiles de 
silicone volatiles, un depot conferant a I'utilisatrice une sensation de dessechement et de tiraillement : le depot de 
maquillage devient done inconfortable au cours du temps. De plus, certaines resines de silicone peuvent former un 
depot de maquillage collant et done rendre le maquillage encore plus inconfortable. 

[0009] Pour diminuer I'effet inconfortable du maquillage, il est possible d'ajouter des huiles non volatiles hydrocarbo- 
nees comme le polyisobutylene mais on a alors constate qu'en employant uniquement des huiles non volatiles hydro- 
carbonees, la propriete non transfert du maquillage est alteree. 

[001 0] La presente invention a done pour but de fournir une composition cosmetique presentant de bonnes proprietes 
de non transfert et formant un depot sur les matieres keratiniques, en particulier sur la peau ou les levres, confortable 
au cours du temps. 

[001 1] Les inventeurs ont decouvert qu'il est possible d'obtenir une telle composition en utilisant un polymere sequence 
particulier associe a une huile siliconee non volatile presente en une quantite suffisante. 

[0012] De fagon plus precise, ia presente invention a done pour objet une composition cosmetique comprenant un 
polymere sequence et un milieu liquide organique cosmetiquement acceptable contenant une phase grasse liquide non 
volatile, caracterisee par le fait que : 

le polymere sequence est un polymere ethylenique lineaire filmogene.- et que la phase grasse liquide non volatile 
comprend au moins 30 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse liquide non volatile, d'huile siliconee 
non volatile. 

[0013] Avantageusement, le polymere sequence est exempt de styrene. 
[0014] Avantageusement encore, le polymere sequence est non elastomere. 

[001 5] De preference encore, le polymere sequence comprend moins une premiere sequence et au moins une deuxie- 
me sequence ayant des temperatures de transition vitreuse (Tg) differentes, lesdites premiere et deuxieme sequences 
etant reliees entre elles par une sequence intermediate comprenant au moins un monomere constitutif de la premiere 
sequence et au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence. 
[0016] De preference, le polymere a un indice de polydispersite I superieur a 2, 

[0017] De preference egalement, les premiere et seconde sequences sont incompatibles Tune avec I'autre. 
[0018] La composition selon invention permet d'obtenir un depot, notamment un depot de maquillage, sur les matieres 
keratiques, en particulier sur la peau ou les levres, presentant de bonnes proprietes de sans transfert, sans sensation 



EP 1 518 535 B1 



de dessechement, de tiraillement ou de collant : le depot ainsi obtenu est done confortable au cours du temps pour 
i'utilisatrice. 

[0019] (.'invention a egalement pour objet un precede de maquillage des matieres keratiniques, en particulier de la 
peau ou des tevres, comprenant I'application sur les matieres keratiniques, en particulier sur la peau ou les levres, d'une 
composition telle que definie precedemment. 

[0020] invention a aussi pour objet I'utilisation d'une composition telle que definie precedemment pour obtenir un 
depot sur les matieres keratiniques, en particulier sur la peau ou les levres, ayant des proprietes de sans transfert et 
confortable au cours du temps. 

[0021] {.'invention a encore pour objet I'utilisation, dans une composition cosmetique comprenant un milieu liquide 
organique cosm£tiquement acceptable contenant une phase grasse liquide non volatile, 

- d'un polymere ethylenique sequence, lineaire filmogene, 

- et d'une huile siliconee non volatile presente en une teneur d'au moins 30 % en poids, par rapport au poids total 
de la phase grasse liquide non volatile, 

pour obtenir un depot sur les matieres keratiniques, en particulier sur la peau ou les levres, ayant des proprietes de 
sans transfert et confortable au cours du temps. 

[0022] Par milieu liquide organique cosmetiquement acceptable, on entend un milieu comprenant au moins un com- 
pose organique liquide a temperature ambiante (25 °C) et pression atmospherique (1 0 5 Pa) compatible avec les matieres 
keratiniques, notamment la peau, les levres, telles que les huiles ou les solvants organiques couramment employes 
dans les compositions cosmetiques. 

[0023] Le polymere sequence de la composition selon I'invention est un polymere ethylenique sequence lineaire 
filmogene. 

[0024] Par polymere "ethylenique" , on entend un polymere obtenu par polymerisation de monomeres comprenant 
une insaturation ethylenique. 

[0025] Par polymere "sequence", on entend un polymere comprenant au moins 2 sequences distinctes, de preference 
au moins 3 sequences distinctes. 

[0026] Le polymere est un polymere a structure lineaire. Par opposition, un polymere a structure non lineaire est, par 
exemple, un polymere a structure ramifiee, en etoile, greffee, ou autre. 

Par polymere "filmogene", on entend un polymere apte a former a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de 
filmification, un film continu et adherent sur un support, notamment sur les matieres keratiniques. 
[0027] La composition selon I'invention comprend avantageusement un polymere sequence comprenant au moins 
une premiere sequence et au moins une deuxieme sequence, de preference incompatibles I'une avec I'autre, et ayant 
des temperatures de transition vitreuse (Tg) differentes, lesdites premiere et deuxieme sequences etant reiiees entre 
elles par une sequence intermediaire comprenant au moins un monomere constitutif de la premiere sequence et au 
moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence. 

[0028] On precise que dans ce qui precede et ce qui suit les termes "premiere" et "deuxieme" sequences ne condi- 
tionnent nullement I'ordre desdites sequences (ou blocs) dans la structure du polymere. 
[0029] Par "au moins" une sequence, on entend une ou plusieurs sequences. 

[0030] Par "sequences incompatibles I'une avec 1'autre", on entend que le melange forme du polymere correspondant 
a la premiere sequence et du polymere correspondant a la deuxieme sequence, n'est pas miscible dans le liquide 
organique majoritaire en poids du milieu liquide organique de la composition, a temperature ambiante (25°C) et pression 
atmospherique (10 5 Pa), pour une teneur du melange de polymeres superieure ou egale a 5 % en poids, par rapport 
au poids total du melange (polymeres et solvant), etant entendu que : 

i) lesdits polymeres sont presents dans le melange en une teneur telle que le rapport ponderal respectif va de 10/90 
a 90/10, et que 

ii) chacun des polymeres correspondant au premiere et seconde sequences a une masse moleculaire moyenne 
(en poids ou en nombre) egale a celle du polymere sequence +/- 15%. 

[0031] Dans le cas ou le milieu liquide organique comprend un melange de liquide organiques, et dans I'hypothese 
de deux ou plusieurs liquides organiques presents en proportions massiques identiques, ledit melange de polymeres 
est non miscible dans au moins Tun d'entre eux. 

[0032] Bien entendu, dans le cas ou le milieu liquide organique comprend un unique liquide organique, ce dernier est 
le liquide organique majoritaire. 

[0033] Avantageusement, le liquide organique majoritaire de la composition est le solvant organique de polymerisation 
du polymere sequence ou le solvant organique majoritaire du melanges de solvant organiques de polymerisation du 
polymere sequence. 
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[0034] La sequence intermediaire est une sequence comprenant au moins un monomere constitutif de la premiere 
sequence et au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence du polymere permet de "compatibiliser M ces 
sequences. 

[0035] De fagon preferentielle, le polymere utilise dans la composition selon Tinvention ne comprend pas d'atomes 
de silicium dans son squelette. Par "squelette", on entend la chalne principale du polymere, par opposition aux chaines 
laterales pendantes. 

[0036] De preference, le polymere utilise dans la composition selon invention n'est pas hydrosoluble, c'est a dire 
que le polymere n'est pas soluble dans I'eau ou dans un melange d'eau et de monoalcools inferieurs lineaires ou ramifies 
ayant de 2 a 5 atomes de carbone comme I'ethanol, I'isopropanol ou le n-propanol, sans modification de pH, a une 
teneur en matiere active d'au moins 1% en poids, a temperature ambiante (25°C). 

[0037] Avantageusement, le polymere sequence utilise selon invention est present dans le milieu liquide organique 
de la composition. 

[0038] De preference, le polymere utilise dans la composition selon I'invention n'est pas un elastomere. 
Par "polymere non elastomere", on entend un polymere qui, lorsqu'il est soumis a une contrainte visant a I'etirer (par 
exemple de 30% relativement a sa longueur initiale), ne revient pas a une longueur sensiblement identique a sa longueur 
initiale lorsque cesse la contrainte. 

[0039] De maniere plus specifique, par "polymere non elastomere" on designe un polymere ayant une recouvrance 
instantanee R| < a 50% et une recouvrance retardee R 2h < 70% apres avoir subi un ailongement de 30%. De preference, 
Rj est < a 30 %, et R 2h < 50 %. 

[0040] Plus precisement, le caractere non elastomerique du polymere est determine selon le protocole suivant : 

On prepare un film de polymere par coulage d'une solution du polymere dans une matrice teflonnee puis sechage 
pendant 7 jours dans une ambiance controlee a 23±5°C et 50±10 % d'humidite relative. 
On obtient alors un film d'environ 100 p,m d'epaisseur dans lequel sont decoupees des eprouvettes rectangulaires 
(par exemple a I'emporte-piece) d'une largeur de 15 mm et d'une longueur de 80 mm. 

[0041] On impose a cet echantillon une sollicitation de traction a I'aide d'un appareil commercialise sous la reference 
Zwick, dans les memes conditions de temperature et d'humidite que pour le sechage. 

Les eprouvettes sont etirees a une vitesse de 50 mm/min et la distance entre les mors est de 50 mm, ce qui correspond 
a la longueur initiale (l 0 ) de I'eprouvette. 

[0042] On determine la recouvrance instantanee Ri de la maniere suivante : 

- on etire I'eprouvette de 30 % (e max ) c'est-a-dire environ 0,3 fois sa longueur initiale (l 0 ) 

- on relache la contrainte en imposant une vitesse de retour egale a la vitesse de traction, soit 50 mm/min et on 
mesure I'allongement residuel de I'eprouvette en pourcentage, apres retour a contrainte nulle (£j). 

[0043] La recouvrance instantanee en % (Rj) est donnee par la formule ci-apres: 



Ri = (W-£i)/£max)x100 

[0044] Pour determiner la recouvrance retardee, on mesure I'allongement residuel de I'eprouvette en pourcentage 

(s 2 h). 

[0045] La recouvrance retardee en % (R 2h ) est donnee par la formule ci-apres: 



R2h= (£max- £2hV £max) X 100 

[0046] A titre purement indicatif, un polymere selon un mode de realisation de invention possede une recouvrance 
instantanee Rj de 10% et une recouvrance retardee R 2h de 30%. 

[0047] De preference, le polymere sequence utilise dans les compositions selon I'invention a un indice de polydispersite 
I superieur a 2. 

[0048] L'indice de polydispersite I du polymere est egal au rapport de la masse moyenne en poids Mw sur la masse 
moyenne en nombre Mn. 

[0049] On determine les masses molaires moyennes en poids (Mw) et en nombre (Mn) par chromatographie liquide 
par permeation de gel (solvant THF, courbe d'etalonnage etablie avec des etalons de polystyrene lineaire, detecteur 
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refractomStrique). 

[0050] La masse moyenne en poids (Mw) du polymere utilise dans la composition selon Invention est de preference 

inferieure ou egale a 300 000, elle va par exemple de 35 000 a 200 000, et mieux de 45 000 a 150 000. 

[0051] La masse moyenne en nombre (Mn) du polymere utilise dans la composition selon I'invention est de preference 

inferieure ou egale a 70 000, elle va par exemple de 10 000 a 60 000, et mieux de 12 000 a 50 000. 

[0052] L'indice de polydispersite du polymere utilise dans la composition selon I'invention est superieur a 2, par 

exemple est superieur a 2 et inferieur ou egal 3 9, de preference superieur ou egal a 2,5, par exemple allant de 2,5 a 

8, et mieux superieur ou 6gal a 2,8 , notamment de 2,8 a 6. 

[0053] Chaque sequence ou bloc du polymere utilise dans la composition selon I'invention est issue d'un type de 
monomere ou de plusieurs types de monomeres differents. 

Cela signifie que chaque sequence peut etre constitute d'un homopolymere ou d'un copolymere ; ce copolym&re cons- 
tituant la sequence pouvant etre a son tour statistique ou alterne. 

Avantageusement, la sequence interm6diaire comprenant au moins un monomere constitutif de la premiere sequence 
et au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence du polymere est un polymere statistique. 
De preference, la sequence intermediate est issue essentiellement de monomeres constitutifs de la premiere sequence 
et de la deuxteme sequence. 

Par "essentiellemenf, on entend au moins a 85%, de preference au moins a 90%, mieux a 95% et encore mieux a 1 00%. 
[0054] Avantageusement, la sequence intermediate a une temperature de transition vitreuse Tg comprise entre les 
temperatures de transition vitreuse des premiere et deuxieme sequences. 

[0055] Les temperatures de transition vitreuse indiquees des premiere et deuxieme sequences peuvent etre des Tg 
theoriques determinees a partir des Tg theoriques des monomeres constitutifs de chacune des sequences, que Ton 
peut trouver dans un manuel de reference tel que le Polymer Handbook, 3 rd ed, 1989, John Wiley, selon la relation 
suivante, dite Loi de Fox : 



l/Tg^Zfai/Tg 
i 

Wj etant la fraction massique du monomere i dans la sequence consideree et Tgj etant la temperature de transition 
vitreuse de I'homopolymere du monomere i. 

[0056] Sauf indication contraire, les Tg indiquees pour les premiere et deuxieme sequences dans la presente demande 
sont des Tg theoriques. 

[0057] La premiere sequence est une sequence ayant une Tg superieure ou egale a 40°C, et la deuxieme sequence 
est une sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C. 

a) Sequence ayant une Tg superieure ou egale a 40°C 

[0058] La sequence ayant une Tg superieure ou egale a 40°C a par exemple une Tg allant de 40 a 1 50°C, de preference 
superieure ou egale a 50°C, allant par exemple de 50°C a 120 °C, et mieux superieure ou egale a 60°C, allant par 
exemple de 60°C a 120°C . 

[0059] La sequence ayant une Tg superieure ou egale a 40°C est issue de monomere dont I'homopolymere a une 
temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 40°C est issue de monomere dont I'homopolymere a une 
temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 40°C. . 

[0060] Les monomeres dont I'homopolymere a une temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 40°C 
choisis parmi les monomeres suivants, appeles aussi monomeres principaux : 

le methacrylate d'isobornyle 

I'acrylate d'isobornyle 

et leurs melanges. 

b) Sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C 

[0061 ] La sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C a par exemple une Tg allant de -1 00 a 20°C, de preference 
inferieure ou egale a 15°C, notamment allant de -80°C a 15°C et mieux inferieure ou egale a 10°C, par exemple allant 
de-50°CaO°C. 
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[0062] La sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C est un homopolymere, issue de monomeres, qui sont 
tel(s) que les homopolymeres prepares a partir de ces monomeres ont des temperatures de transition vitreuse inferieures 
ou §gales 3 20°C. Cette deuxieme sequence peut etre un homopolymere, constitue par un seul type de monomere (dont 
la Tg de I'homopolym6re correspondant est inferieure ou egale £ 20°C. 

[0063] Les monomeres dont I'homopolymere a une Tg inferieure ou egale a 20°C sont choisis parmi les monomeres 
suivants, ou monomere principaux : 

les acrylates de formule CH 2 = CHCOOR 3 , 

R 3 representant un groupe alkyle non substitue en a C 12 , lineaire ou ramifie, & I'exception du groupe tertiobutyle, 
dans lequel se trouve(nt) eventuellement intercale(s) un ou plusieurs heteroatomes choisis parmi O, N, S. 

[0064] Les monomeres principaux particulierement preferes pour la sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 
20°C sont les acrylates d'alkyles dont la chaine alkyle comprend de 1 a 10 atomes de carbone, a I'exception du groupe 
tertiobutyle, tels que I'acrylate de methyle, I'acrylate d'isobutyle, I'acrylate d'ethyl-2 hexyle et leurs melanges. 
[0065] De preference, la proportion de la deuxieme sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C va de 10 a 
85% en poids du polymere, mieux de 20 a 70% et encore mieux de 20 a 50%. 

[0066] Selon un mode de realisation, le polymere sequence utilise dans la composition selon I'invention est exempt 
de styrene. Par polymere exempt de styrene, on entend un polymere comprenant moins de 10%, de preference moins 
de 5%, de preference moins de 2%, de preference encore moins de 1% en poids, voire ne contient pas, de monomere 
styrenique tels que le styrene ou les derives du styrene comme par exemple le methylstyrene, le chlorostyrene ou le 
chloromethylstyrene. 

[0067] Selon un mode de realisation, le polymere sequence de la composition selon I'invention est issu de monomeres 
ethyleniques aliphatiques. Par monomere aliphatique, on entend un monomere ne comprenant aucun groupe aromati- 
que. 

[0068] Chacune des sequences peut neanmoins contenir en proportion minoritaire au moins un monomere constitutif 
de I'autre sequence. 

Ainsi la premiere sequence peut contenir au moins un monomere constitutif de la deuxieme sequence et inversement. 
[0069] Chacune des premiere et/ou deuxieme sequence, peu(ven)t comprendre, outre les monomeres indiques ci- 
dessus, un ou plusieurs autres monomeres appeles monomeres additionnels, differents des monomeres principaux 
cites precedemment. 

La nature et la quantite de ce ou ces monomeres additionnels sont choisies de maniere a ce que la sequence dans 
laquelle ils se trouvent ait la temperature de transition vitreuse desiree. 
[0070] Ce monomere additionnel est par exemple choisi parmi : 

les monomeres hydrophiles tels que : 

les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une fonction acide carboxylique ou sul- 
fonique comme par exemple : 

I'acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide crotonique, I'anhydride maleique, I'acide itaconique, I'acide fu- 
marique, I'acide maleique, I'acide acrylamidopropanesulfonique, I'acide vinylbenzoique, I'acide vinylphospho- 
rique et les sels de ceux-ci, 

les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une fonction amine tertiaire comme la 
2-vinyIpyridine, la 4-vinyIpyridine, le methacrylate de dimethylaminoethyle, le methacrylate de diethylaminoe- 
thyle, le dimethylaminopropyl methacrylamide et les sels de ceux-ci, 
les methacrylates de formule CH 2 = C(CH 3 )-COOR 6 

dans laquelle represente un groupe alkyle lineaire ou ramifie, contenant de 1 a 4 atomes de carbone, tel 
qu'un groupe methyle, ethyle, propyle ou isobutyle, ledit groupe alkyle etant substitue par un ou plusieurs 
substituants choisis parmi les groupes hydroxyle (comme le methacrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate 
de 2-hydroxyethyle) et les atomes d'halogenes (CI, Br, I, F), tel que le methacrylate de trifluoroethyle, 
les methacrylates de formule CH 2 = C(CH 3 )-COOR 9 , 

R 9 representant un groupe alkyle en C 6 a C 12 lineaire ou ramifie, dans lequel se trouve(nt) eventuellement 
intercale(s) un ou plusieurs heteroatomes choisis parmi 0, N et S, ledit groupe alkyle etant substitue par un ou 
plusieurs substituants choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes d'halogenes (CI, Br, I, F) ; 
les acrylates de formule CH 2 = CHCOOR 10> 

R 10 representant un groupe alkyle en a C 12 lineaire ou ramifie substitue par un ou plusieurs substituants 
choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes d'halogene (CI, Br, I et F), tel que I'acrylate de 2-hydroxypropyle 
et I'acrylate de 2-hydroxyethyle, ou R 10 represente un alkyle(C r C 12 )-0-POE (polyoxyethylene) avec repetition 
du motif oxyethylene de 5 a 30 fois, par exemple methoxy-POE, ou R 10 represente un groupement polyoxye- 
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thytene comprenant de 5 a 30 motifs d'oxyde d'6thyl6ne 

b) les monomeres a insaturation ethylenique comprenant un ou plusieurs atomes de silicium tels que le me- 
thacryloxypropyl trimethoxy silane, le methacryloxypropyl tris ( trimethylsiloxy ) silane, 
et leurs melanges. 

[0071] Des monomeres additionnels particullerement preferes sont I'acide acrylique, I'acide methacrylique, le m§tha- 
crylate de trifluoroethyle et leurs melanges. 

[0072] Ce ou ces monomeres additionnels represente(nt) generalement une quantite inferieure ou egale a 30% en 
poids, par exemple de 1 a 30% en poids, de preference de 5 6 20% en poids et, de preference encore, de 7 a 15% en 
poids du poids total des premiere et/ou deuxieme sequences. 

[0073] Selon un mode prefere de realisation, le polymere utilise dans la composition selon I'invention est un polym6re 
non silicone, c'est a dire un polymere exempt d'atome de silicium. 

[0074] De preference, chacune des premiere et deuxieme sequences comprend au moins un monomere choisi parmi 
les esters d'acide (meth)acrylique tels que definis precedemment, et eventuellement un monomere choisi parmi I'acide 
(meth)acrylique, et leurs melanges. 

Avantageusement, chacune des premiere et deuxieme sequences est issue en totalite d'au moins un monomere choisi 
parmi les esters d'acide (meth)acrylique tels que definis precedemment, et eventuellement un monomere choisi parmi 
I'acide (meth)acrylique, et leurs melanges. 

[0075] Le polymere utilise dans la composition selon I'invention peut etre obtenu par polymerisation radicalaire en 
solution selon le procede de preparation suivant : 

une partie du solvant de polymerisation est introduite dans un reacteur adapte et chauffee jusqu'a atteindre la 
temperature adequate pour la polymerisation (typiquement entre 60 et 120°C), 

une fois cette temperature atteinte, les monomeres constitutifs de la premiere sequence sont introduits en presence 
d'une partie de I'initiateur de polymerisation, au bout d'un temps T correspondant a un taux de conversion maximum 
de 90%, les monomeres constitutifs de la deuxieme sequence et I'autre partie de I'initiateur sont introduits, 
on laisse reagir le melange pendant un temps T ( allant de 3 a 6 h) au bout duquel le melange est ramene a 
temperature ambiante, 

on obtient le polymere en solution dans le solvant de polymerisation. 

[0076] Par solvant de polymerisation, on entend un solvant ou un melange de solvants. Le solvant de polymerisation 
peut etre choisis notamment parmi I'acetate d'ethyle, I'acetate de butyle, les alcools tels que I'isopropanol, I'ethanol, les 
alcanes aliphatiques tels que I'isododecane et leurs melanges. De preference, le solvant de polymerisation est un 
melange acetate de butyle et isopropanol ou I'isododecane. 

[0077] De preference, la proportion de la sequence ayant une Tg superieure ou egale a 40°C va de 20 a 90% en 
poids du polymere, mieux de 30 a 80% et encore mieux de 50 a 70%. 

De preference, la proportion de la sequence ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C va de 5 a 75% en poids du polymere, 
de preference de 1 5 a 50% et mieux de 25 a 45%. 

[0078] Le polymere sequence decrit precedemment peut etre present dans la composition selon I'invention en une 
teneur allant de 0,1 % a 90 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 0,5 % a 
50 % en poids, et preferentiellement allant de 0,5 % a 30 % en poids. 
[0079] La composition selon I'invention comprend une huiie siliconee. 

[0080] Par "huile", on entend tout milieu non aqueux liquide a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique 
(760mm de Hg), compatible avec une application sur la peau, les muqueuses (levres) et/ou les phaneres (ongles, cils, 
sourcils, cheveux). 

[0081] On entend par huile non volatile une huile susceptible de rester sur la peau a temperature ambiante (25 °C) 
et pression atmospherique au moins une heure et ayant notamment une pression de vapeur a temperature ambiante 
(25 °C) et pression atmospherique, non nulle, inferieure a 0,01 mm de Hg (1,33 Pa). 

[0082] L'huile siliconee non volatile a de preference une viscosite comprise dans la gamme allant de 10 a 10 000 cSt 
a 25°C et mieux de 1 0 a 5 000 cSt. 

[0083] L'huile non volatile siliconee peut etre choisie parmi les polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatils ; les poly- 
dimethylsiloxanes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou ph£nyle, pendant ou en bout de chalne siliconee, 
groupements ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyl trimethicones, les phenyl 
dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyi methyldiphenyl 
trisiloxanes ; les polysiloxanes modifies par des acides gras (notamment en C 8 -C 20 ), des alcools gras (notamment en 
c 8" C 2o) ou des poiyoxyalkylenes (notamment polyoxyethylene et/ou polyoxypropylene) ; les silicones aminees ; les 
silicones a groupement hydroxyles ; les silicones fluores comportant un groupement fluore pendant ou en bout de chame 
siliconee ayant de 1 a 1 2 atomes de carbone dont tout ou partie des hydrogene sont substitues par des atomes de fluor ; 
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et ieurs melanges. 

[0084] Avantageusement, I'huile siliconee non volatile est choisie parmi les huiles siliconees phenylees non volatiles. 
[0085] L'huile siliconee phenylee non volatile peut etre choisie parmi les silicones phenylees de formule (VI) suivante : 




dans laquelle 

R1 a R10, independamment les uns des autres, sont des radicaux hydrocarbones, satures ou insatures, lineaires, 
cycliques ou ramifies, en C1-C30, 

m, n, p et q sont, independamment les uns des autres, des nombres entiers compris entre 0 et 900, sous reserve 
que la somme 'm+n+q' est differente de 0. 



[0086] De preference, la somme 'm+n+q' est comprise entre 1 et 100. 

De preference, la somme 'm+n+p+q' est comprise entre 1 et 900, encore mieux entre 1 et 800. 

De preference, q est egal a 0. 

[0087] De preference, I'huile siliconee phenylee non volatile est choisie parmi les silicones phenylees de formule (VII) 
suivante : 



R1 



H 3 C — Si-0 

i 

R2 




Si(CH 3 ) 3 



R5 



Si — CH, 

I 

R6 



(VII) 



m 



dans laquelle : 

R1 a R6, independamment les uns des autres, sont des radicaux hydrocarbones, satures ou insatures, lineaires 
cycliques ou ramifies, en C1-C30, 

m, n et p sont, independamment les uns des autres, des nombres entiers compris entre 0 et 100, sous reserve que 
la somme 'n + m' est comprise entre 1 et 100. 

[0088] De preference, R1 a R6, independamment les uns des autres, represented un radical hydrocarbone sature, 
lineaire ou ramifie, en C1-C30, notamment en C1-C12, et en particulier un radical methyle, ethyle, propyle ou butyle. 
[0089] Notamment, R1 a R6 peuvent etre identiques, et en outre peuvent etre un radical methyle. 
[0090] De preference, on peut avoir m=1 ou 2 ou 3, et/ou n=0 et/ou p=0 ou 1. 
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[0091] Les huiles siliconees phSnylees peuvent etre choisies parmi les phenyl trimethicones, les phenyl dimethlcones, 
les phenyl trimethylsiloxy diph6nylsiloxanes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldlph^nyl trlslloxanes, et leurs 
melanges. 

[0092] De preference, le poids moleculaire en poids de l'huile siliconee phenylee est compris entre 500 et 10 000. 
5 [0093] Avantageusement, on utilise une huile siliconee phenylee de formule (VI) ayant une viscosite a 25°C comprise 
entre 5 et 1500 mm 2 /s (soit 5 a 1500 cSt), de preference ayant une viscosite comprise entre 5 et 1000 mm 2 /s (soit 5 a 
1000 cSt). 

[0094] Comme huile sliconee phenylee non volatile, on peut utiliser notamment les phenyltrimethicones telles que la 
DC556 de Dow Coming (22,5 cSt), l'huile Silbione 70663V30 de Rhone Poulenc (28 cSt), ou les diphenyldimethicones 
10 telles que les huiles Belsil, notamment Belsil PDM1000 (1000cSt), Belsil PDM 200 (200 cSt) et Belsil PDM 20 (20cSt) 
de Wacker. Les valeurs entre parentheses represented les viscosites a 25°C. 

[0095] L'huile siliconee non volatile peut etre presente dans la composition selon {'invention en une teneur allant de 
30 % a 95 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse liquide non volatile, de preference allant de 40 % 
a 85 % en poids, et preferentiellement allant de 50 % a 80 % en poids. 
15 [0096] L'huile siliconee non volatile peut etre presente dans la composition selon I'invention en une teneur allant de 
0,1 % a 70 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 1 % a 50 % en poids, et 
preferentiellement allant de 1 % a 30 % en poids. 

[0097] Selon un mode de realisation particulierement prefere, le milieu liquide organique de la composition contient 
au moins un liquide organique qui est le ou un des solvants organique(s) de polymerisation du polymere sequence tel 
20 que decrit precedemment. Avantageusement, ledit solvant organique de polymerisation est le liquide organique majo- 
ritaire en poids dans le milieu liquide organique de la composition cosmetique. 

[0098] La phase grasse liquide non volatile de la composition selon I'invention peut comprendre en outre au moins 
une huile non volatile non siliconee, notamment une huile non volatile hydrocarbonee. De preference, la phase grasse 
liquide non volatile huileuse est macroscopiquement homogene, c'est-a-dire homogene a I'oeil nu. 
25 [0099] Par huile hydrocarbonee, on entend une huile formee essentiellement, voire constitute, d'atomes de carbone 
et d'hydrogene, et eventuellement d'atomes d'oxygene, d'azote, et ne contenant pas d'atome de silicium ou de fluor. 
Elle peut contenir des groupes alcool, ester, ether, acide carboxylique, amine et/ou amide. 

[0100] L'huile non volatile non siliconee peut etre presente en une teneur allant de 0,1 % a 70 % en poids, par rapport 
au poids total de la phase grasse liquide non volatile, de preference allant de 0,5 % a 60 % en poids, et preferentiellement 
30 allant de 1 % a 50 % en poids. 

[0101] L'huile non volatile non siliconee peut etre presente dans la composition selon I'invention en une teneur allant 
de 0,1 % a 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 0,5 % a 30 % en poids, 
et preferentiellement allant de 1 % a 20 % en poids. 

[01 02] Comme huile non volatile non siliconee, on peut utiliser les huiles non volatile hydrocarbonees telles que l'huile 
35 de paraffine ( ou vaseline), le squalane, le polyisobutylene hydrogene (huile de Parleam), le perhydrosqualene, l'huile 
de vison, de tortue, de soja, l'huile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pepins de raisin, de sesame, de 
maTs, d'arara, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de cereaies ; 
des esters d'acide lanolique, d'acide oleique, d'acide laurique, d'acide stearique ; les esters gras, notamment en C 12 -C 36 , 
tels que le myristate d'isopropyle, le paimitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diiso- 
40 propyle, I'isononanoate d'isononyle, le paimitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le paimitate de 2-octyl- 
decyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle, le succinate de di(2-ethyl hexyle), le malate de diisostearyle, le 
triisostearate de glycerine ou de diglycerine ; les acides gras superieurs, notamment en C 14 -C 22 . tels que I'acide my- 
ristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, I'acide oleique, I'acide linoleique, I'acide linolenique ou 
I'acide isostearique ; les alcools gras superieurs, notamment en C 16 - C 22 , tels que le cetanol, I'alcool oleique, I'alcool 
45 linoleique ou linolenique, I'alcool isostearique ou I'octyl dodecanol ; et leurs melanges. 

[0103] Avantageusement, l'huile non volatile non siliconee est choisie parmi les hydrocarbures notamment les alcanes 
comme le polyisobutene hydrogene. 

[0104] La composition selon I'invention peut comprendre en outre au moins une huile volatile. 
[0105] Par huile volatile, on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer de la peau ou des levres, en 
50 moins d'une heure, ayant notamment une pression de vapeur, a temperature ambiante et pression atmospherique allant 
de 1 0- 3 a 300 mm de Hg (0, 1 3 Pa a 40 000 Pa). 

[0106] Selon I'invention, on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatiles. 

[0107] Ces huiles peuvent etre des huiles hydrocarbonees ou des huiles siliconees comportant eventuellement des 
groupements alkyle ou alkoxy pendants ou en bout de chaine siliconee. 
55 [0108] Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les silicones lineaires ou cycliques 
ayant de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones comportant eventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 
10 atomes de carbone. Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut citer notamment I'octame- 
thylcyclotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, le dodecamethylcyclohexasiloxane, l*heptamethylhexyltri-si- 
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loxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane, roctamethyltrisiloxane, le d^camethyltetrasiloxane et leurs melanges. 
[0109] Comme autre huile volatile utilisable dans ['invention, on prefere notamment les isoparaffines en C 8 -C 16 comme 
I'isododecane, I'isodecane, I'isohexadecane et par exemple les huiles vendus sous les noms commerciaux d'ISOPAR, 
de PERMETHYL et notamment I'isododecane (PERMETHYL 99 A). 
5 [0110] L'huile volatile peut etre presente dans la composition selon invention en une teneur allant de 0,1 % a 90 % 
en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 1 % a 70 % en poids, et preferentiellement 
allant de 5 % a 50 % en poids. 

[0111] La composition peut comprendre, outre le polymere sequence decrit precedemment selon I'invention, un po- 
lymere additionnel tel qu'un polymere filmogene. Selon la presente invention, on entend par "polymere filmogene", un 
10 polymere apte a former a lui seul ou en presence d'un agent auxiliaire de filmification, un film continu et adherent sur 
un support, notamment sur les matieres keratiniques. 

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la presente invention, on peut citer les polymeres 
synthetiques, de type radicalaire ou de type polycondensat, les polymeres d'origine naturelle et leurs melanges. Comme 
polymere filmogene, on peut citer en particulier les polymeres acryliques, les polyurethanes, les polyesters, les polya- 
15 mides, les polyurees, les polymeres cellulosiques comme la nitrocellulose. 

[01 12] La composition selon I'invention peut egalement comprendre au moins corps gras solides a temperature am- 
biante notamment choisi parmi les cires, les corps gras pateux, les gommes et leurs melanges. Ces corps gras peuvent 
etre d'origine animale, vegetale, minerale ou synthetique. 

[01 1 3] Par cire au sens de la presente invention, on entend un compose lipophile, solide a temperature ambiante (25 
20 °C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant un point de fusion superieur ou egal a 30 °C pouvant aller 
jusqu'a 120 °C. 

En portant la cire a I'etat liquide (fusion), ii est possible de la rendre miscible aux huiles eventuellement presentes et de 
former un melange homogene microscopiquement, mais en ramenant la temperature du melange a la temperature 
ambiante, on obtient une recristallisation de la cire dans les huiles du melange. Le point de fusion de la cire peut etre 
25 mesure a I'aide d'un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C.), par exemple le calorimetre vendu sous la denomination 
DSC 30 par la societe METLER. 

La cire peut egalement presenter une durete allant de 0,05 MPa a 15 MPa, et de preference allant de 6 MPa a 15 MPa . 
La durete est determinee par la mesure de la force en compression mesuree a 20 °C a I'aide du texturdmetre vendu 
sous la denomination TA-TX2i par la societe RHEO, equipe d'un cylindre en inox d'un diametre de 2 mm se depla$ant 

30 a la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et penetrant dans la cire a une profondeur de penetration de 0,3 mm. 

Les cires peuvent etre hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees et etre d'origine vegetale, minerale, animale et/ou 
synthetique. En particulier, les cires presentent une temperature de fusion superieure a 25 °C et mieux superieure a 45 °C. 
Comme cire utilisable dans la composition de I'invention, on peut citer la cire d'abeilles, la cire de Carnauba ou de 
Candellila, la paraffine, les cires microcristallines, la ceresine ou I'ozokerite ; les cires synthetiques comme les cires de 

35 polyethylene ou de Fischer Tropsch, les cires de silicones comme les alkyl ou alkoxy-dimeticone ayant de 16 a 45 
atomes de carbone. 

Les gommes sont generalement des polydimethylsiloxanes (PDMS) a haut poids molecuiaire ou des gommes de cellulose 
ou des polysaccharides et les corps pateux sont generalement des composes hydrocarbones comme les lanolines et 
leurs derives ou encore des PDMS. 
40 La nature et la quantite des corps solides sont fonction des proprietes mecaniques et des textures recherchees. A titre 
indicatif, la composition peut contenir de 0,1 a 50 % en poids de cires, par rapport au poids total de la composition et 
mieux de 1 a 30 % en poids. 

[0114] La composition selon I'invention peut en outre comprendre une ou des matieres colorantes choisies parmi les 
colorants hydrosolubles, et les matieres colorantes pulverulentes comme les pigments, les nacres, et les paillettes bien 
45 connues de I'homme du metier. Les matieres colorantes peuvent etre presentes, dans la composition, en une teneur 
allant de 0,01 % a 50 % en poids, par rapport au poids de la composition, de preference de 0,01 % a 30 % en poids. 
[01 1 5] Par pigments, tl faut comprendre des particules de toute forme, blanches ou colorees, minerales ou organiques, 
insolubles dans le milieu physiologique, destinees a colorer la composition. 

Par nacres, il faut comprendre des particules de toute forme irisees, notamment produites par certains mollusques dans 

50 leur coquille ou bien synthetisees. 

[0116] Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques. On peut citer, parmi les pigments 
mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les 
oxydes de zinc, de fer (noir, jaune ou rouge) ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hydrate de 
chrome et le bleu ferrique, les poudres metalliques comme la poudre d'aluminium, la poudre de cuivre. 

55 Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de 
carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

[0117] On peut egalement citer les pigments a effet tels les particules comportant un substrat organique ou mineral, 
naturel ou synthetique, par exemple le verre, les resines acrylique, le polyester, le polyurethane, le polyethylene tereph- 
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talate, les ceramiques ou les alumines, ledit substrat 6tant recouvert ou non de substances m&alliques comme I'alumi- 
nium, I'or, J'argent, le platine, le cuivre, le bronze, ou d'oxydes metalliques comme le dioxyde de titane, I'oxyde de fer, 
I'oxyde de chrome et leurs melanges. 

[0118] Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le mica recouvert de 

titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels que le mica titane recouvert avec des oxydes de 

fer, le mica titane recouvert avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane recouvert avec 

un pigment organique du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. . On peut egalement 

utiliser les pigments interferentiels, notamment a cristaux liquides ou multicouches. 

[01 1 9] Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene. 

[0120] La composition selon I'invention peut comprendre en outre une ou plusieurs charges, notamment en une teneur 

allant de 0,01 % a 50 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 0,01 % a 30 % 

en poids. 

[0121] Par charges, il faut comprendre des particules de toute forme, incolores ou blanches, minerales ou de synthese, 
insolubles dans le milieu de la composition quelle que soit la temperature a laquelle la composition est fabriquee. Ces 
charges servent notamment a modifier la rheologie ou la texture de la composition. 

Les charges peuvent etre minerales ou organiques de toute forme, plaquettaires, spheriques ou oblongues, quelle que 
soit la forme cristallographique ( par exemple feuillet, cubique, hexagonale, orthorombique, etc). On peut citer le talc, 
le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide (Nylon®) (Orgasol® de chez Atochem), de poly-p-a'ariine e t de 
polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroethylene (Teflon®), la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, 
les microspheres creuses polymeriques telles que celles de chlorure de polyvinylidene/acrylonitrile comme I'Expancel® 
(Nobel Industrie), de copolymers d'acide acrylique (Polytrap® de la societe Dow Corning) et les microbilles de resine 
de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), les particules de polyorganosiloxanes elastomeres, le carbonate de 
calcium precipite, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, J'hydroxyapatite, les microspheres de silice creuses 
(Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de ceramique, les savons metalliques derives d'acides 
organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de preference de 1 2 a 1 8 atomes de carbone, par exemple 
le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, !e laurate de zinc, le myristate de magnesium. 
[01 22] La composition peut comprendre, un milieu hydrophile comprenant de I'eau ou un melange d'eau et de solvant 
(s) organique(s) hydrophile(s) comme les alcools et notamment les monoalcools inferieurs lineaires ou ramifies ayant 
de 2 a 5 atomes de carbone comme I'ethanol, I'isopropanol ou le n-propanol, et les polyois comme la glycerine, la 
diglycerine, le propylene glycol, le sorbitol, le penthylene glycol, et les polyethylene glycols, ou bien encore des others 
en C 2 et des aldehydes en C 2 -C 4 hydrophiles. 

L'eau ou le melange d'eau et de soivants organiques hydrophiles peut etre present dans ia composition selon I'invention 
en une teneur allant de 0,1 % a 99 % en poids, par rapport au poids total de la composition, et de preference de 10 % 
a 80 % en poids. 

[0123] La composition selon I'invention peut egalement contenir des ingredients couramment utilises en cosmetique, 
tels que les vitamines, les epaississants, les oligo-elements, les adoucissants, les sequestrants, les parfums, les agents 
alcalinisants ou acidifiants, les conservateurs, les filtres solaires, les tensioactifs, les anti-oxydants, les agents anti- 
chutes des cheveux, les agents anti-pelliculaires, les agents propulseurs, ou leurs melanges. 

Bien entendu, I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes complementaires, et/ou leur quantite, 
de maniere telle que les proprietes avantageuses de la composition correspondante selon I'invention ne soient pas, 
ou substantiellement pas, alterees par I'adjonction envisagee. 

[0124] La composition selon I'invention peut se presenter notamment sous forme de suspension, de dispersion, de 
solution, de gel, d'emulsion, notamment emulsion huile-dans-eau (H/E) ou eau-dans-huile (E/H), ou multiple (E/H/E ou 
polyol/H/E ou H/E/H), sous forme de creme, de mousse, de stick, de dispersion de vesicules notamment de lipides 
ioniques ou non, de lotion biphase ou multiphase, de spray, de poudre, de pate, notamment de pate souple (notamment 
de pate ayant de viscosite dynamique a 25°C de I'ordre de 0,1 a 40 Pa.s sous une vitesse de cisaillement de 200 S" 1 , 
apres 10 minutes de mesure en geometrie cone/plan). La composition peut etre anhydre, par exemple il peut s'agir d'un 
stick ou d'une pate anhydre. La composition peut etre une composition non ringee. 

[0125] L'homme du metier pourra choisir la forme galenique appropriee, ainsi que sa methode de preparation, sur la 
base de ses connaissances generates, en tenant compte d'une part de la nature des constituants utilises, notamment 
de leur solubilite dans le support, et d'autre part de I'application envisagee pour la composition. 
[0126] Selon un autre aspect, I'invention concerne egalement un ensemble cosmetique comprenant : 

i) un recipient delimitant au moins un compartiment, ledit recipient etant ferme par un element de fermeture ; et 

ii) une composition disposee a I'interieur dudit compartiment, la composition etant conforme a I'une quelconque des 
revendications qui precedent. 

[0127] Le recipient peut etre sous toute forme adequate. II peut etre notamment sous forme d'un flacon, d'un tube, 
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d'un pot, d'un 6tui, d'une boite, d'un sachet ou d'un boTtier. 

[0128] L'element de fermeture peut etre sous forme d'un bouchon amovible, d'un couvercle, d'un opercule, d'une 
bande dechirable, ou d'une capsule, notamment du type comportant un corps fix6 au recipient et une casquette articutee 
sur le corps. II peut etre egalement sous forme d'un element assurant la fermeture selective du recipient, notamment 

5 une pompe, une valve, ou un clapet. 

[0129] Le recipient peut etre associe a un applicateur, notamment sous forme d'une brosse comportant un arrangement 
de poils maintenus par un fil torsade. Une telle brosse torsadee est decrite notamment dans le brevet US 4 887 622. II 
peut etre egalement sous forme d'un peigne comportant une pluralite d'elements d'application, obtenus notamment de 
moulage. De tels peignes sont decrits par exemple dans le brevet FR 2 796 529. L'applicateur peut etre sous forme 

10 d'un pinceau, tel que decrit par exemple dans le brevet FR 2 722 380. L'applicateur peut etre sous forme d'un bloc de 
mousse ou d'elastomere, d'un feutre, ou d'une spatule. L'applicateur peut etre libre (houppette ou eponge) ou solidaire 
d'une tige portee par l'element de fermeture, tel que decrit par exemple dans le brevet US 5 492 426. L'applicateur peut 
etre solidaire du recipient, tel que decrit par exemple le brevet FR 2 761 959. 

[0130] Le produit peut etre contenu directement dans le recipient, ou indirectement. A titre d'exemple, le produit peut 
15 etre dispose sur un support impregnS, notamment sous forme d'une lingette ou d'un tampon, et dispose (£ I'unite ou 
plusieurs) dans une boite ou dans un sachet. Un tel support incorporant le produit est decrit par exemple dans la demande 
WO 01/03538. 

[0131] L'element de fermeture peut etre coupIS au recipient par vissage. Alternativement, le couplage entre l'element 
de fermeture et le recipient se fait autrement que par vissage, notamment via un mecanisme a baionnette, par encli- 
20 quetage, serrage, soudage, collage, ou par attraction magnetique. Par "encliquetage" on entend en particulier tout 
systeme impliquant le franchissement d'un bourrelet ou d'un cordon de matiere par deformation elastique d'une portion, 
notamment de l'element de fermeture, puis par retour en position non contrainte elastiquement de ladite portion apres 
le franchissement du bourrelet ou du cordon. 

[01 32] Le recipient peut etre au moins pour partie realise en materiau thermoplastique. A titre d'exemples de materiaux 
25 thermoplastiques, on peut citer le polypropylene ou le polyethylene. 

Alternativement, le recipient est realist en materiau non thermoplastique, notamment en verre ou en metal (ou alliage). 
[01 33] Le recipient peut etre a parois rigides ou a parois deformables, notamment sous forme d'un tube ou d'un flacon 
tube. 

[0134] Le recipient peut comprendre des moyens destines a provoquer ou faciliter la distribution de la composition. 

30 a titre d'exemple, le recipient peut etre a parois deformables de maniere a provoquer la sortie de la composition en 
reponse a une surpression a I'interieur du recipient, laquelle surpression est provoquee par ecrasement elastique (ou 
non elastique) des parois du recipient. Alternativement, notamment lorsque le produit est sous forme d'un stick, ce 
dernier peut etre entraine par un mecanisme a piston. Toujours dans le cas d'un stick, notamment de produit de maquillage 
(rouge a levres, fond de teint, etc.), le recipient peut comporter un mecanisme, notamment a cremaillere, ou avec une 

35 tige filetee, ou avec une rampe helicordale, et apte a deplacer un stick en direction de ladite ouverture. Un tel mecanisme 
est decrit par exemple dans le brevet FR 2 806 273 ou dans le brevet FR 2 775 566. Un tel mecanisme pour un produit 
liquide est decrit dans le brevet FR 2 727 609. 

[0135] Le recipient peut etre constitue d'un boitier avec un fond delimitant au moins un logement contenant la com- 
position, et un couvercle, notamment articule sur le fond, et apte a recouvrir au moins en partie ledit fond. Un tel boitier 
40 est decrit par exemple dans la demande WO 03/018423 ou dans le brevet FR 2 791 042. 

[0136] Le recipient peut etre equipe d'un essoreur dispose au voisinage de I'ouverture du recipient. Un tel essoreur 
permet d'essuyer l'applicateur et eventuellement, la tige dont II peut etre solidaire. Un tel essoreur est d6crit par exemple 
dans le brevet FR 2 792 618. 

[0137] La composition peut etre a la pression atmospherique a I'interieur du recipient (a temperature ambiante) ou 
45 pressurisee, notamment au moyen d'un gaz propulseur (aerosol). Dans ce dernier cas, le recipient est equipe d'une 
valve (du type de celies utilisees pour les aerosols). 

[0138] Le contenu des brevets ou demandes de brevets cites precedemment sont incorpores par reference dans la 
presente demande. 

[0139] L'invention est illustree plus en details par les exemples decrits ci-apres. 

50 

Exemple 1 : 

Preparation d'un polymere de poly(acrylate d'isobornyle/methacrylate d'isobornyle /acrylate d'ethyl-2 hexyle) 

55 [0140] 100 g d'isododecane sont introduits dans un reacteur de 1 litre, puis on augmente la temperature de fa$on a 
passer de la temperature ambiante (25°C) a 90°C en 1 heure. 

On ajoute ensuite, a 90°C et en 1 heure, 105 g d'acrylate d'isobornyle, 105 g de mSthacrylate d'isobornyl, 110 g 
d'isododecane et 1 ,8 g de 2.5- Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane (Trigonox® 141 d'Akzo Nobel). 
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Le melange est maintenu 1 h 30 a 90°C. 

On introduit ensuite au melange precedent, toujours a 90°C et en 30 minutes, 90 g d'acrylate d'ethyle-2 hexyle, 90 g 

d'isododecane et 1 ,2 g de 2.5- Bis(2-ethylhexanoylperoxy)-2.5-dimethylhexane. 

Le melange est maintenu 3 heures a 90°C, puis ('ensemble est refroidi. 

On obtient une solution a 50% de mature active en polymere dans I'isododecane. 

[0141] On obtient un polymere comprenant une premiere sequence ou bloc poly(acrylate d'isobornyle/methacrylate 
d'isobomyle) ayant une Tg de 1 1 0°C, une deuxieme sequence polyacrylate d'ethyl-2 hexyle ayant une Tg de - 70°C et 
une sequence intermediate qui est un polymere statistique acrylate d'isobornyle/methacrylate d'isobornyle/acrylate 
d'ethyl-2 hexyle. 

[0142] Ce polymere presente une masse moyenne en poids de 103 900 et une masse moyenne en nombre de 21 
300, soit un indice de polydispersite I de 4.89. 

Exemple 2: 

[0143] On a prepare un rouge a Idvres ayant la composition suivante : 



[0144] On melange I'octydodecanol, I'huile siliconee, I'huile de Parleam, I'acetate isobutyrate de saccharose, et le 
copolymere de polyvinyl pyrrolidone/Eicosene en chauffant a environ 60 °C. On realise avec ce melange un broyat 
pigmentaire des pigments en effectuant 3 passages du melange a la broyeuse tri cylindres. 

[0145] On melange ensuite a temperature ambiante le broyat pigmentaire, I'isododecane, le polymere sequence, puis 
on introduit au final la silice. La formule est ensuite introduce dans une bouillote etanche. 

[0146] On a ensuite evalue les proprietes de non transfert du film de maquillage obtenu avec ce rouge a levres, en 
utilisant le protocole suivant : 

[0147] On prechauffe un support (rectangle de 40 mm X 70 mm et d'epaisseur 3 mm) de mousse de polyethylene 
adhesif sur une des faces ayant une densite de 33 kg/m3 (vendue sous la denomination RE40X70EP3 de la soctete 
JOINT TECHNIQUE LYONNAIS IND) sur une plaque chauffante maintenue a la temperature de 40 °C pour que la 
surface du support soit maintenue a une temperature de 33 °C ± 1 °C. 

[01 48] Tout en laissant le support sur la plaque chauffante, on applique la composition sur toute la surface non adhesive 
du support en I'etalant a I'aide d'un pinceau pour obtenir un depot de la composition d'environ 15 ^m puis on laisse 
secher pendant 30 minutes. 

[0149] Apres sechage, le support est colle par sa face adhesive sur une encfume d'un diametre de 20 mm et munie 
d'un pas de vis. L'ensemble support/depot est ensuite d6coupe a I'aide d'un emporte- piece d'un diametre de 18 mm. 
L'enclume est ensuite vissee sur une presse (STATIF MANUEL IMADA SV-2 de la societe SOMECO) equipee d'un 
dynanometre (IMADA DPS-20 de la soctete SOMECO). 

[0150] Un papier blanc pour photocopieuse de 80g/m2 est place sur le socle de la presse puis on presse l'ensemble 
support/depot sur le papier a une pression de 2,5 kg pendant 30 secondes. Apres retrait de l'ensemble support/depot, 
une partie du depot a transfere sur le papier. On mesure alors la couleur du depot transfere sur le papier a I'aide d'un 
colorimetre MINOLTA CR300 , la couleur etant caracterisee par les parametres colorimetriques L*, a*, b* . On determine 
les parametres colorimetriques L* 0 , a* 0 , b* 0 de la couleur du papier nu utilise. 

[0151] On determine alors la difference de couleur AE1 entre la couleur du depot transfere par rapport a la couleur 
du papier nu par la relation suivante. 



Polymere sequence de I'exemple 1 a 50 % 
en poids dans I'ispdodecane 
Polyisobutylene hydrogene (huile de Parleam) 
Octyldod6canol 

Huile de silicone phenylee (Dow Corning 556 C) 
Copolymere de polyvinyl pyrrolidone/Eicosene 
(Antaron V220 d'ISP) 
Pigments 



1.2 g 
3g 



65 g 
2.1 g 

0,9 g 
27,8 g 
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[0152] Par ailleurs, on prepare une reference de transfert total en appliquant la composition directement sur un papier 
identique a celui utilise precedemment, d la temperature ambiante (25 °C), en etalant la composition £ I'aide d'un pinceau 
et pour obtenir un depot de la composition d'environ 15 |xm puis on laisse secher pendant 30 minutes a la temperature 
ambiante (25 °C). Apres sechage, on mesure directement les parametres colorimetriques L*\ a*', b*' de la couleur du 
depot mis sur le papier, correspondant a la couleur de reference de transfert total. On determine les parametres colo- 
rimetriques L*' 0 , a*' 0 , b*' 0 de la couleur du papier nu utilise. 

[0153] On determine alors la difference de couleur AE2 entre la couleur de reference de transfert total par rapport a 
la couleur du papier nu par la relation suivante. 

AE2= n^'V) 2 Ma*'-a 0 *')2+ (b*'-b 0 *') 2 



[0154] Le transfert de la composition, exprime en pourcentage, est 6gal au rapport : 



100 X AE1 / AE2 



[0155] La mesure est effectuee sur 4 supports a la suite et la valeur de transfert correspond a la moyenne des 4 
mesures obtenues avec les 4 supports. 

[0156] Le rouge a levres de I'exemple 2 forme un film ayant un transfert de 18 % ± 2 %. 
Exemple 3 : 

[0157] On a prepare un rouge a levres, ne faisant pas partie de I'invention, ayant la composition suivante : 



Polymere sequence de I'exemple 1 a 50 % 




en poids dans I'isododScane 


65 g 


Polyisobutylene hydrogene (huile de Parleam) 


27,8 g 


Octyldodecanol 


0,9 g 


Huile de silicone phenylee (Dow Corning 556 C) 


2.1 g 


Copolymere de polyvinyl pyrrolidone/Eicosene 




(Antaron V220 d'ISP) 


L2g 


Pigments 


3g 



[01 58] Ce rouge a levres, par rapport au rouge a levres de I'exemple 2, contient un taux d'huile de silicone non volatile 
bien plus faible (2,1 % au lieu de 27,8 %) et un taux d'huile de Parleam plus eleve (27,8 % au lieu de 2,1 %). 
[01 59] Le film obtenu avec ce rouge a levres a un non transfert, mesure selon le m A me protocole decrit dans I'exemple 
2, de 54 % ± 1 %. Ce rouge a levres a done des proprietes de non transfert moins bonne que celles du rouge a levres 
de I'exemple 2 selon I'invention. 



Revendications 

1. Composition cosmetique comprenant un polymere sequence et un milieu liquide organique cosmetiquement ac- 
ceptable contenant une phase grasse liquide non volatile, ladite phase grasse liquide non volatile comprenant au 
moins 30 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse liquide non volatile, d'huile siliconee non volatile, 
ladite composition etant caracterisee par le fait que le polymere sequence est un polymere ethylenique lineaire 
filmogene, comprenant au moins une premiere sequence ayant une temperature de transition vitreuse (Tg) supe- 
rieure ou egale a 40°C issue en totalite ou en partie de un ou plusieurs monomeres dont I'homopolymere a une 
temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 40°C et au moins une deuxieme sequence ayant une 
temperature de transition vitreuse inferieure ou 6gale a 20°C issue en totalite ou en partie de un ou plusieurs 
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monomeres dont I'homopolymere a une temperature de transition vitreuse inferieure ou egale a 20°C, 

les monomeres dont I'homopolymere a une temperature de transition vitreuse superieure ou egale a 40°C 6tant 

choisis parmi les monomeres suivants : 

- les methacrylates d'isobornyle 

- les acrylates d'isobornyle, 

- et leurs melanges, 

et les monomeres dont I'homopolymere a une temperature de transition vitreuse inferieure ou egale a 20°C 
etant choisis parmi les acrylates de formule CH 2 = CHCOOR 3 , 

R 3 representant un groupe alkyle non substitue en C 1 a C 12 , lineaire ou ramifie, a I'exception du groupe tertio- 
butyle, dans lequel se trouve(nt) eventuellement intercale(s) un ou plusieurs heteroatomes choisis parmi O, N,S. 

2. Composition selon la revendication 1 caracterisee en ce que le polymere sequence est exempt de styrene. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2 caracterisee en ce que le polymere sequence est non elastomere. 

4. Composition selon la revendication precedente caracterisee en ce que les premiere et seconde sequences sont 
incompatibles Tune avec I'autre. 

5. Composition selon I'une quelconque des revendications qui precedent caracterisee en ce que le polymere se- 
quence a un indice de polydispersite I superieur a 2. 

6. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la proportion de la premiere sequence 
va de 20 a 90% en poids du polymere, mieux de 30 a 80% et encore mieux de 50 a 70%. 

7. Composition selon la revendication precedentes, caracterisee par le fait que la proportion de la deuxieme sequence 
ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C va de 5 a 75% en poids du polymere, mieux de 15 a 50% et encore mieux 
de 25 a 45%. 

8. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la sequence 
ayant une Tg superieure ou egale a 40°C est issue en totalite ou en partie de un ou plusieurs monomeres dont 
I'homopolymere a une temperature de transition vitreuse aliant de 40 a 150 °C, de preference superieure ou egale 
a 50°C, notamment aliant de 50°C a 120°C, et preferentiellement superieure ou egaie a 60°C, notamment allant 
de60°Ca 120°C. 

9. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la sequence ayant une Tg superieure 
ou egale a 40 °C est un copolymere issu de monomeres dont I'homopolymere a une temperature de transition 
vitreuse superieure ou egale a 40°C. 

10. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la sequence 
ayant une Tg superieure ou egale a 40°C est un homopolymere. 

11. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la sequence 
ayant une Tg inferieure ou egale a 20°C est issue en totalite ou en partie de un ou plusieurs monomeres dont 
I'homopolymere a une temperature de transition vitreuse aliant de -100 a 20°C, de preference inferieure ou egale 
a 15°C, notamment allant de -80°C a 15°C et preferentiellement inferieure ou egale a 10°C, notamment allant de 
-50°C a 0°C. 

12. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que les monomeres dont I'homopolymere 
a une temperature de transition vitreuse inferieure ou egale a 20°C sont choisis parmi les acrylates d'alkyle dont la 
chaTne alkyle comprend de 1 a 10 atomes de carbone, a I'exception du groupe tertiobutyle 

13. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par ie fait que la sequence 
ayant une temperature de transition vitreuse inferieure ou egale a 20°C est un homopolymere. 

14. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la premiere 
sequence et/ou la deuxieme sequence comprend au moins un monomere additionnel. 
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15. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le monomere additionnel est choisi 
parmi les monomeres hydrophiles, les monomeres a insaturation ethytenique comprenant un ou plusieurs atomes 
de silicium et leurs melanges. 

5 16. Composition selon la revendication 14 ou 115, caracterisee par le fait que le monomere additionnel est choisi 
parmi : 

- les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une fonction acide carboxylique ou 
sulfonique 

10 - les methacrylates de formule CH 2 = CfCHaJ-COORg 

dans laquelle R 6 represente un groupe alkyle lin£aire ou ramifie, contenant de 1 a 4 atomes de carbone, ledit 
groupe alkyle etant substitue par un ou plusieurs substituants choisis parmi le groupe hydroxyle et les atomes 
d'halog6nes, 

- les methacrylates de formule CH 2 = C(CH 3 )-COOR 9 , 

15 R 9 representant un groupe alkyle en C 6 a C 12 Iin6aire ou ramifie, dans lequel se trouve(nt) 6ventuellement 

intercale(s) un ou plusieurs heteroatomes choisis parmi 0, N et S, ledit groupe alkyle etant substitue par un ou 
plusieurs substituants choisis parmi le groupe hydroxyle et les atomes d'halogenes ; 

- les acrylates de formule CH 2 = CHCOOR 10 , 

R 10 representant un groupe alkyle en C 1 a C 12 lineaire ou ramifie substitue par un ou plusieurs substituants 
20 choisis parmi le groupe hydroxyle et les atomes d'halogene, ou R 10 represente un alkyle(C r C 12 )-0-POE (po- 

lyoxyethylene) avec repetition du motif oxy£thylene de 5 a 30 fois, ou R 10 represente un groupement polyoxye- 
thylene comprenant de 5 a 30 motifs d'oxyde d'ethylene 

- les monomeres a insaturation(s) ethylenique(s) comprenant au moins une fonction amine tertiaire, 
et leurs melanges. 

25 

17. Composition selon I'une quelconque des revendications 14 a 16, caracterisee par le fait que le ou les monomeres 
additionnels sont choisis parmi I'acide acrylique, I'acide methacrylique, le methacrylate de trifluoroethyle et leurs 
melanges. 

30 18. Composition selon Tune des revendications 14 a 17, caracterisee par le fait que le ou les monomeres additionnel 
(s) represente(nt) de 1 a 30% en poids du poids total des premiere et/ou deuxieme sequences. 

19. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que chacune des premiere et 
deuxieme sequence comprend au moins un monomere choisi parmi les esters d'acide (meth)acrylique, et even- 

35 tuellement au moins un monomere choisi parmi I'acide (meth)acrylique, et leurs melanges. 

20. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que chacune des premiere et 
deuxieme sequence est issue en totalite d'au moins un monomere choisi parmi les esters d'acide (meth)acrylique, 
et eventuellement d'au moins un monomere choisi parmi I'acide (meth)acrylique, et leurs melanges 

40 

21. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
sequence est exempt de monomere styrenique. 

22. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les premiere et deuxieme 
45 sequences sont telles que I'ecart entre les temperatures de transition vitreuse (Tg) des premiere et deuxieme 

sequences est superieur a 10°C, de preference superieur a 20°C, preferentiellement superieur a 30°C, et plus 
preferentiellement superieur a 40°C. 

23. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la sequence intermediate 
50 a une temperature de transition vitreuse comprise entre les temperatures de transition vitreuse des premiere et 

deuxteme sequences. 

24. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere sequence a un 
indice de polydispersite superieur ou egal a 2,5, de preference superieure ou egal a 2,8, de preference compris 

55 entre 2,8 et 6. 

25. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere sequence a 
une masse moyenne en poids (Mw) inferieure ou egale a 300 000, de preference allant de 35 000 a 200 000, et 
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mieux allant de 45 000 £ 1 50 000. 

26. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere sequence a 
masse moyenne en nombre (Mn) est inferieure ou egale a 70 000, de preference allant de 10 000 a 60 000, et 
mieux allant de 12 000 a 50 000. 

27. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere sequence n'est 
pas soluble a une teneur en matiere active d'au moins 1 % en poids dans I'eau ou dans un melange d'eau et de 
monoalcools inferieurs Iin6aires ou ramifies ayant de 2 a 5 atomes de carbone, sans modification de pH, a temperature 
ambiante (25°C). 

28. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
sequence est present en une teneur allant de 0,1 % & 90 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de preference allant de 0,5 % a 50 % en poids, et preferentiellement allant de 0,5 % a 30 % en poids. 

29. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile non 
volatile siliconee est choisie parmi les polydimethylsiloxanes (PDMS) non volatils ; les polydimethylsiloxanes com- 
portant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chame siliconee, groupements ayant 
de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees; les polysiloxanes modifies par des acides gras (notamment 
en C 8 -C 20 ), des alcools gras (notamment en C 8 -C 20 ) ou des polyoxyalkylenes (notamment polyoxyethylene et/ou 
polyoxypropylene) ; les silicones amin6es ; les silicones £ groupement hydroxyles ; les silicones fluores comportant 
un groupement f!uor6 pendant ou en bout de chaine siliconee ayant de 1 a 12 atomes de carbone dont tout ou 
partie des hydrogene sont substitues par des atomes de fluor ; et leurs melanges. 

30. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile siliconee 
non volatile est choisie parmi les huiles siliconees phenylees non volatiles. 

31. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que I'huile siliconee phenylee non volatile 
est choisie parmi les phenyl trimethicones, les phenyl dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenylsiloxanes, 
les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyidiphenyl trisiloxanes, et leurs melanges. 

32. Composition selon Tune des revendications 30 ou 31, caracterisee par le fait que I'huile siliconee phenylee non 
volatile peut etre choisie parmi les silicones phenylees de formule (VI) suivante : 




dans laquelle 

- R1 a R10, independamment les uns des autres, sont des radicaux hydrocarbones, satures ou insatures, 
lineaires, cycliques ou ramifies, en C1-C30, 

- m, n, p et q sont, independamment les uns des autres, des nombres entiers compris entre 0 et 900, sous 
reserve que la somme 'm+n+q' est differente de 0. 

33. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que : 
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- la somme 'm+n+q* est comprise entre 1 et 100. 

- la somme 'm+n+p+q' est comprise entre 1 et 900, encore mieux entre 1 et 800. 

- q est egal a 0. 

34. Composition selon la revendication 32 ou 33, caracterisee par !e fait que I'huile siliconee phenylee de formule 
(VI) a une viscosite a 25°C comprise entre 5 et 1500 mrr^/s (soit 5 a 1500 cSt), de preference comprise entre 5 et 
1000 mm 2 /s (soit 5 a 1000 cSt). 

35. Composition selon la revendication 30 ou 31, caracterisee par le fait que I'huile siliconee phenylee non volatile 
est choisie parmi les silicones phenylees de formule (VII) suivante : 



R1 



H 3 C — Si -O- 

i 

R2 



R3 



-Si— O 



R4 



— JP 




Si — CH, 



(VII) 



dans laquelle : 

- R1 a R6, independamment les uns des autres, sont des radicaux hydrocarbones, satures ou insatures, lineaires 
cycliques ou ramifies, en C1-C30, 

- m, n et p sont, independamment les uns des autres, des nombres entiers compris entre 0 et 100, sous reserve 
que la somme 'n + m' est comprise entre 1 et 100. 

36. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que R1 a R6, independamment les uns 
des autres, represented un radical hydrocarbone sature, lineaire ou ramifie, en C1-C30, notamment en C1-C12, 
et en particulier un radical methyle, ethyle, propyle ou butyle. 

37. Composition selon la revendication 35 ou 36, caracterisee par le fait que R1 a R6 sont identiques, et sont un 
radical methyle. 

38. Composition selon Tune quelconque des revendications 35 a 37, caracterisee par le fait que m=1 ou 2 ou 3, et/ou 
n=0 et/ou p=0 bu 1 . 

39. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que I'huile siliconee phenylee a un poids 
moleculaire en poids compris entre 500 et 10 000. 

40. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile siliconee 
non volatile est presente en une teneur ailant de 30 % a 95 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse 
liquide non volatile, de preference ailant de 40 % a 85 % en poids, et preferentiellement ailant de 50 % a 80 % en poids. 

41 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile siliconee 
non volatile est presente en une teneur ailant de 0,1 % a 70 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de preference ailant de 1 % a 50 % en poids, et preferentiellement ailant de 1 % a 30 % en poids. 

42. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elie comprend 
une huile non volatile non siliconee. 

43. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que I'huile non volatile non siliconee est 
choisie parmi I'huile de paraffine, le squalane, le polyisobutylene hydrogene, le perhydrosqualene, I'huile de vison, 
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de tortue, de soja, I'huile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pSpins de raisin, de sesame, de maTs, 
d'arara, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de cer§ales, 
le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopropyle, 
I'isononanoate d'isononyle, le palmitate de 2-ethyl-hexyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl- 
decyle, ie myristate ou le lactate de 2-octyl-dodecyle, le succinate de di(2-ethyl hexyle), le malate de diisostearyle, 
le triisostearate de glycerine ou de diglycerine, I'acide myristique, I'acide palmitique, I'acide stearique, I'acide be- 
henique, I'acide oleique, I'acide linoleique, I'acide linolenique ou I'acide isostearique.; les alcools gras en C 16 - C 22 ; 
et leurs melanges. 

44. Composition selon la revendication 42 ou 43, caracterisee par le fait que I'huile non volatile non siliconee est 
presente en une teneur allant de 0,1 % a 70 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse liquide non 
volatile, de preference allant de 0,5 % a 60 % en poids, et preferentiellement allant de 1 % a 50 % en poids. 

45. Composition selon Tune quelconque des revendications 42 a 44, caracterisee par le fait que I'huile non volatile 
non siliconee est presente en une teneur allant de 0, 1 % a 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, 
de preference allant de 0,5 % a 30 % en poids, et preferentiellement allant de 1 % a 20 % en poids. 

46. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que qu'elle comprend 
un huile volatile. 

47. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
un huile volatile choisie parmi I'octamethylcyclotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane, le dodecamethyl- 
cyclohexasiloxane, I'heptamethyl-hexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane, I'octamethyltrisiloxane, ledecame- 
thyltetrasiloxane, I'isododecane, I'isodecane, I'isohexadecane. 

48. Composition selon la revendication 46 ou 47 caracterisee par le fait que I'huile volatile est presente en une teneur 
allant de 0,1 % a 90 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference allant de 1 % a 70 % 
en poids, et preferentiellement allant de 5 % a 50 % en poids. 

49. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
au moins un corps gras solides a temperature ambiante choisi parmi les cires, les corps gras pateux, les gommes 
et leurs melanges. 

50. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle contient de 
0,1 a 50 % en poids de cires, par rapport au poids total de la composition, et de preference de 1 a 30 % en poids. 

51. Composition selon I'une quelconque des revindications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
une matiere colorante. 

52. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
un ingredient cosmetique choisi parmi les polymeres filmogenes additionnels, les vitamines, les epaississants, les 
oligo-elements, les adoucissants, les sequestrants, les parfums, les agents alcalinisants ou acidifiants, les conser- 
vateurs, les filtres solaires, les tensioactifs, les antioxydants, les agents anti-chutes des cheveux, les agents anti- 
peiliculaires, les agents propulseurs, ou leurs melanges. 

53. Composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle 
se presente sous forme de suspension, de dispersion, de solution, de gel, d'emulsion, notamment Emulsion huile- 
dans-eau (H/E) ou eau-dans-huile (E/H), ou multiple (E/H/E ou polyol/H/E ou H/E/H), sous forme de creme, de pate, 
de mousse, de dispersion de vesicules notamment de lipides ioniques ou non, de lotion biphase ou multiphase, de 
spray, de stick. 

54. Composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle 
se presente sous forme anhydre. 

55. Composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'H 
s'agit d'une composition de maquillage ou de soin des matieres keratiniques. 

56. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la composition 
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est un produit de maquillage des ISvres. 

57. Ensemble cosm§tique comprenant : 

a) un recipient delimitant au moins un compartiment, ledit recipient etant ferme par un element de fermeture; et 

b) une composition disposee a I'interieur dudit compartiment, la composition etant conforme a Tune quelconque 
des revendications qui precedent. 

58. Ensemble cosmetique selon la revendication 57, caracterise par le fait que le recipient est forme, au moins pour 
partie, en au moins un materiau thermoplastique. 

59. Ensemble cosmetique selon la revendication 57, caracterise par le fait que le recipient est form6, au moins pour 
partie, en au moins un materiau non thermoplastique, notamment en verre ou en m6tal. 

60. Ensemble selon Tune quelconque des revendications 57 a 59, caracterise par le fait que, en position fermee du 
recipient, I'element de fermeture est visse sur le recipient. 

61. Ensemble selon Tune quelconque des revendications 57 a 59, caracterise par le fait que, en position fermee du 
recipient, I'element de fermeture est couple au recipient autrement que par vissage, notamment par encliquetage, 
collage, ou soudage. 

62. Ensemble selon Tune quelconque des revendications 57 a 61 , caracterise par le fait que la composition est 
sensiblement a la pression atmospherique a I'interieur du compartiment. 

63. Ensemble selon Tune quelconque des revendications 57 a 61, caracterise par le fait que la composition est 
pressurisee a I'interieur du recipient. 

64. Procede cosmetique de maquillage ou de soin des matieres keratiniques comprenant Tapplication sur les matieres 
keratiniques d'une composition cosmetique de la composition cosmetique selon Tune des revendications 1 a 63. 

65. Utilisation d'une composition selon Tune des revendications 1 a 63 pour obtenir u n depot sur les matieres keratiniques, 
en particulier sur la peau ou les levres, ayant des proprietes de sans transfert et confortable au cours du temps. 

Claims 

1 . Cosmetic composition comprising a block polymer and a cosmetically acceptable organic liquid medium containing 
a non-volatile liquid fatty phase, the said non-volatile liquid fatty phase comprising at least 30% by weight, relative 
to the total weight of the non-volatile liquid fatty phase, of non-volatile silicone oil, the said composition being 
characterized in that the block polymer is a film-forming linear ethylenic polymer, comprising at least one first block 
with a glass transition temperature (Tg) of greater than or equal to 40°C, totally or partially derived from one or more 
monomers whose homopolymer has a glass transition temperature of greater than or equal to 40°C, and at least 
one second block with a glass transition temperature of less than or equal to 20°C, totally or partially derived from 
one or more monomers whose homopolymer has a glass, transition temperature of less than or equal to 20°C, 
the monomers whose homopolymer has a glass transition temperature of greater than or equal to 40°C being chosen 
from the following monomers: 

- isobornyl methacrylates, 

- isobornyl acrylates, 

- and mixtures thereof, 

and the monomers whose homopolymer has a glass transition temperature of less than or equal to 20°C being 
chosen from the acrylates of formula CH 2 =CHCOOR 3 , 

R 3 representing a linear or branched, unsubstituted C 1 to C 12 alkyl group, with the exception of the ter-butyl 
group, in which is (are) optionally intercalated one or more heteroatoms chosen from O, N and S. 

2. Composition according to Claim 1 , characterized in that the block polymer is free of styrene. 

3. Composition according to Claim 1 or 2, characterized in that the block polymer is non-elastomeric. 
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4. Composition according to the preceding claim, characterized in that the first and second blocks are mutually 
incompatible. 

5. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block polymer has a polydis- 
persity index I of greater than 2. 

6. Composition according to the preceding claim, characterized in that the proportion of the first block ranges from 
20% to 90%, better still from 30% to 80% and even better still from 50% to 70% by weight of the polymer. 

7. Composition according to the preceding claim, characterized in that the proportion of the second block with a Tg 
of less than or equal to 20°C ranges from 5% to 75%, better still from 15% to 50% and even better still from 25% 
to 45% by weight of the polymer. 

8. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block with a Tg of greater 
than or equal to 40°C is totally or partially derived from one or more monomers whose homopolymer has a glass 
transition temperature ranging from 40 to 150°C, preferably greater than or equal to 50°C, especially ranging from 
50°C to 1 20°C and preferably greater than or equal to 60°C, especially ranging from 60°C to 1 20°C. 

9. Composition according to the preceding claim, characterized in that the block with a Tg of greater than or equal 
to 40°C is a copolymer derived from monomers whose homopolymer has a glass transition temperature of greater 
than or equal to 40°C. 

10. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block with a Tg of greater 
than or equal to 40°C is a homopolymer. 

11. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block with a Tg of less than 
or equal to 20°C is totally or partially derived from one or more monomers whose homopolymer has a glass transition 
temperature ranging from -1 00 to 20°C, preferably less than or equal to 1 5°C, especially ranging from -80°C to 1 5°C 
and preferentially less than or equal to 10°C, especially ranging from -50°C to 0°C. 

12. Composition according to the preceding claim, characterized in that the monomers whose homopolymer has a 
glass transition temperature of less than or equal to 20°C are chosen from alkyl acrylates whose alkyl chain contains 
from 1 to 10 carbon atoms, with the exception of the tert-butyl group. 

13. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block with a glass transition 
temperature of less than or equal to 20°C is a homopolymer. 

14. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the first block and/or the second 
block comprise(s) at least one additional monomer. 

15. Composition according to the preceding claim, characterized in that the additional monomer is chosen from hy- 
drophilic monomers, monomers containing ethylenic unsaturation comprising one or more silicon atoms, and mix- 
tures thereof. 

16. Composition according to Claim 14 or 15, characterized in that the additional monomer is chosen from: 

- ethylenically unsaturated monomers comprising at least one carboxylic or sulfonic acid function, 

- methacrylates of formula CH 2 = C(CH 3 )-COOR 6 

in which Rg represents a linear or branched alkyl group containing from 1 to 4 carbon atoms, the said alkyl group 
being substituted with one or more substituents chosen from hydroxyl groups and halogen atoms, 

- methacrylates of formula CH 2 = C(CH 3 )-COOR 9 , 

R 9 representing a linear or branched C 6 to C 12 alkyl group in which one or more heteroatoms chosen from O, 
N and S is (are) optionally intercalated, the said alkyl group being substituted with one or more substituents 
chosen from hydroxyl groups and halogen atoms; 

- acrylates of formula CH 2 = CHCOOR 10 , 

R 10 representing a linear or branched C 1 to C 12 alkyl group substituted with one or more substituents chosen 



EP1 518 535 B1 



from hydroxyl groups and halogen atoms, or R 10 represents a to C 12 alkyl-O-POE (polyoxyethylene) with 
repetition of the oxyethylene unit 5 to 30 times, or R 10 represents a polyoxyethylenated group comprising from 
5 to 30 ethylene oxide units; 

- ethylenically unsaturated monomers comprising at least one tertiary amine function, 
5 and mixtures thereof. 

17. Composition according to any one of Claims 14 to 16, characterized in that the additional monomer(s) is (are) 
chosen from acrylic acid, methacrylic acid and trifluoroethyl methacrylate, and mixtures thereof. 

10 18. Composition according to one. of Claims 14 to 17, characterized in that the additional monomer(s) represent(s) 
from 1 % to 30% by weight relative to the total weight of the first and/or second blocks. 

19. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that each of the first and second blocks 
comprises at least one monomer chosen from (meth)acrylic acid esters, and optionally at least one monomer chosen 

15 from (meth)acrylic acid, and mixtures thereof. 

20. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that each of the first and second blocks 
is totally derived from at least one monomer chosen from (meth)acrylic acid esters, and optionally from at least one 
monomer chosen from (meth)acrylic acid, and mixtures thereof. 

20 

21 . Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block polymer is free of styrene 
monomer. 

22. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the first and second blocks are such 
25 that the difference between the glass transition temperatures (Tg) of the first and second blocks is greater than 

10°C, preferably greater than 20°C, preferentially greater than 30°C and more preferentially greater than 40°C. 

23. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the intermediate block has a glass 
transition temperature that is between the glass transition temperatures of the first and second blocks. 

30 

24. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the block polymer has a polydispersity 
index of greater than or equal to 2.5, preferably greater than or equal to 2.8 and preferably between 2.8 and 6. 

25. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the block polymer has a weight- 
35 average mass (Mw) of less than or equal to 300 000, preferably ranging from 35 000 to 200 000 and better still 

ranging from 45 000 to 150 000. 

26. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the block polymer has a number- 
average mass (Mn) of less than or equal to 70 000, preferably ranging from 10 000 to 60 000 and better still ranging 

40 from 12 000 to 50 000. 

27. Composition according to one of the preceding claims, characterized in that the block polymer is not soluble at 
an active material content of at least 1 % by weight in water or in a mixture of water and of linear or branched lower 
monoalcohols containing from 2 to 5 carbon atoms, without pH modification, at room temperature (25°C). 

45 

28. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the block polymer is present in 
a content ranging from 0.1% to 90% by weight, preferably ranging from 0.5% to 50% by weight and preferentially 
ranging from 0.5% to 30% by weight, relative to the total weight of the composition. 

50 29. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the non-volatile silicone oil is 
chosen from non-volatile polydimethylsiloxanes (PDMSs); polydimethylsiloxanes comprising alkyl, alkoxy or phenyl 
groups, pendent or at the end of a silicone chain, these groups containing from 2 to 24 carbon atoms; phenyl 
silicones; polysiloxanes modified with fatty acids (especially of C 8 -C 20 ) fatty alcohols (especially of C 8 -C 20 ) or poly- 
oxyalkylenes (especially polyoxyethylene and/or polyoxypropylene); amino silicones; silicones containing hydroxyl 

55 groups; fluoro silicones comprising a fluoro group that is pendent or at the end of a silicone chain, containing from 

1 to 12 carbon atoms, some or all of the hydrogens of which are replaced with fluorine atoms; and mixtures thereof. 

30. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the non-volatile silicone oil is 
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chosen from non-volatile phenyl silicone oils. 

31. Composition according to the preceding claim, characterized in that the non-volatile phenyl silicone oil is chosen 
from phenyl trimethicones, phenyl dimethicones, phenyltrimethylsiloxydiphenylsiloxanes, diphenyl dimethicones 
and diphenylmethyl-diphenyltrisiloxanes, and mixtures thereof. 

32. Composition according to either of Claims 30 and 31 , characterized in that the non-volatile phenyl silicone oil may 
be chosen from the phenyl silicones of formula (VI) below: 




in which 

- R1 to R10, independently of each other, are saturated or unsaturated, linear, cyclic or branched C1-C30 
hydrocarbon-based radicals, 

- m, n, p and q are, independently of each other, integers between 0 and 900, with the proviso that the sum 
"m+n+q" is other than 0. 

33. Composition according to the preceding claim, 
characterized in that: 

- the sum "m+n+q" is between 1 and 100, 

- the sum "m+n+p+q" is between 1 and 900 and better still between 1 and 800, 

- q is equal to 0. 

34. Composition according to Claim 32 or 33, characterized in that the phenyl silicone oil of formula (VI) has a viscosity 
at 25°C of between 5 and 1 500 mnr^/s (i.e. 5 to 1 500 cSt) and preferably between 5 and 1 000 mm 2 /s (i.e. 5 to 1 000 cSt). 

35. Composition according to Claim 30 or 31 , characterized in that the non-volatile phenyl silicone oil is chosen from 
the phenyl silicones of formula (VII) below: 




in which: 

- R1 to R6, independently of each other, are saturated or unsaturated, linear, cyclic or branched C1-C30 hy- 
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drocarbon-based radicals, 

- m, n and p are, independently of each other, integers between 0 and 100, with the proviso that the sum "n+m" 
is between 1 and 100. 

5 36. Composition according to the preceding claim, characterized in that R1 to R6, independently of each other, rep- 
resent a linear or branched, saturated C1-C30 and especially C1-C12 hydrocarbon-based radical, and in particular 
a methyl, ethyl, propyl or butyl radical. 

37. Composition according to Claim 35 or 36, characterized in that R1 to R6 are identical and are a methyl radical. 

10 

38. Composition according to any one of Claims 35 to 37, characterized in that m = 1 or 2 or 3, and/or n = 0 and/or p 
= 0or1. 

39. Composition according to the preceding claim, characterized in that the phenyl silicone oil has a weight-average 
15 molecular weight of between 500 and 10 000. 

40. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the non-volatile silicone oil is 
present in a content ranging from 30% to 95% by weight, preferably ranging from 40% to 85% by weight and 
preferentially ranging from 50% to 80% by weight, relative to the total weight of the non-volatile liquid fatty phase. 

20 

41. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the non-volatile silicone oil is 
present in a content ranging from 0.1% to 70% by weight, preferably ranging from 1% to 50% by weight and 
preferentially ranging from 1% to 30% by weight, relative to the total weight of the composition. 

25 42. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises a non-silicone non- 
volatile oil. 

43. Composition according to the preceding claim, characterized in that the non-silicone non-volatile oil is chosen 
from liquid paraffin, squalane, hydrogenated polyisobutylene, perhydrosquaiene, mink oil, turtle oil, soybean oil, 
sweet almond oil, beauty-leaf oil, palm oil, grape seed oil, sesame seed oil, maize oil, arara oil, rapeseed oil, sunflower 
oil, cotton seed oil, apricot oil, castor oil, avocado oil, jojoba oil, olive oil or cereal germ oil; isopropyl myristate, 
isopropyl palmitate, butyl stearate, hexyl laurate, diisopropyl adipate, isononyl isononanoate, 2-ethylhexyl palmitate, 
2-hexyldecyl laurate, 2-octyldecyl palmitate, 2-octyldodecyl myristate or lactate, bis(2-ethylhexyl) succinate, diiso- 
stearyl malate, glyceryl or diglyceryl triisostearate, myristic acid, palmitic acid, stearic acid, behenic acid, oleic acid, 
linoleic acid, linolenic acid or isostearic acid; C 16 -C 22 fatty alcohols; and mixtures thereof. 

44. Composition according to Claim 42 or 43, characterized in that the non-silicone non-volatile oil is present in a 
content ranging from 0.1% to 70% by weight, preferably ranging from 0.5% to 60% by weight and preferentially 
ranging from 1% to 50% by weight, relative to the total weight of the non-volatile liquid fatty phase. 

40 

45. Composition according to any one of Claims 42 to 44, characterized in that the non-silicone non-volatile oil is 
present in a content ranging from 0.1 % to by weight, preferably ranging from 0.5% to 30% by weight and preferentially 
ranging from 1% to 20% by weight/relative to the total weight of the composition. 

45 46. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises a volatile oil. 

47. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises a volatile oil chosen 
from octamethylcyclotetrasiloxane, decamethylcyclopentasiloxane, dodecamethylcyclohexasiloxane, heptamethyl- 
hexyltrisiloxane, heptamethyloctyltrisiloxane, octamethyltrisiloxane, decamethyltetrasiloxane, isododecane, iso- 

50 decane and isohexadecane. 

48. Composition according to Claim 46 or 47, characterized in that the volatile oil is present in a content ranging from 
0.1% to 90% by weight, preferably ranging from 1% to 70% by weight and preferentially ranging from 5% to 50% 
by weight, relative to the total weight of the composition. 

55 

49. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises at least one fatty 
substance that is solid at room temperature, chosen from waxes, pasty fatty substances and gums, and mixtures 
thereof. 



30 



35 



EP1 518 535 B1 



50. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it contains from 0.1% to 50% by 
weight and preferably from 1% to 30% by weight of waxes, relative to the total weight of the composition. 

51 . Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises a dyestuff. 

5 

52. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises a cosmetic ingredient 
chosen from additional film-forming polymers, vitamins, thickeners, trace elements, softeners, sequestrants, fra- 
grances, acidifying or basifying agents, preserving agents, sunscreens, surfactants, antioxidants, hair-loss coun- 
teractants, antidandruff agents and propellants, or mixtures thereof. 

10 

53. Cosmetic composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it is in the form of a 
suspension, a dispersion, a solution, gel or an emulsion, especially an oil-in-water (O/W), water-in-oil (W/O) or 
multiple (W/O/W or polyol/O/W or O/W/O) emulsion, or in the form of a cream, a paste, a mousse, a vesicular 
dispersion especially of ionic or nonionic lipids, a two-phase or multi-phase lotion, a spray or a stick. 

15 

54. Cosmetic composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it is in anhydrous form. 

55. Cosmetic composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it is a composition for 
making up or caring for keratin materials. 

20 

56. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the composition is a lip makeup 
product. 

57. Cosmetic assembly comprising: 

25 

a) a container delimiting at least one compartment, the said container being closed by a closing member; and 

b) a composition placed inside the said compartment, the composition being in accordance with any one of the 
preceding claims. 

30 58. Cosmetic assembly according to Claim 57, characterized in that the container is at least partially formed from at 
least one thermoplastic material. 

59. Cosmetic assembly according to Claim 57, characterized in that the container is at least partially formed from at 
least one non-thermoplastic material, especially glass or metal. 

35 

60. Assembly according to any one of Claims 57 to 59, characterized in that, in the closed position of the container, 
the closing member is screwed onto the container. 

61. Assembly according to any one of Claims 57 to 59, characterized in that, in the closed position of the container, 
40 the closing member is coupled to the container other than by screwing, especially by click-fastening, bonding or 

welding. 

62. Assembly according to any one of Claims 57 to 61, characterized in that the composition is substantially at 
atmospheric pressure inside the compartment. 

45 

63. Assembly according to any one of Claims 57 to 61 , characterized in that the composition is pressurized inside the 
container. 

64. Cosmetic process for making up or caring for keratin materials, comprising the application to the keratin materials 
50 of a cosmetic composition of the cosmetic composition according to one of Claims 1 to 63. 

65. Use of a composition according to one of Claims 1 to 63, to obtain a deposit on keratin materials, in particular on 
the skin or the lips, which has transfer-resistance properties and which is comfortable over time. 

55 

Patentanspruche 



1. 



Kosmetische Zusammensetzung, die ein Sequenzpolymer und ein kosmetisch akzeptables, flussiges organisches 
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Medium enthalt, das eine nichtfluchtige flussige Fettphase umfasst, wobei die nichtfluchtige flussige Fettphase 
mindestens 30 Gew.-% nichtfluchtiges Siliconol, bezogen auf das Gesamtgewicht der nichtfluchtigen flussigen 
Fettphase, enthalt, 

wobei die Zusammensetzung dadurch gekennzeichnet ist, dass das Sequenzpolymerein filmbiidendes lineares 
ethylenisches Polymer ist, das mindestens eine erste Sequenz, die eine Glasubergangstemperatur von 40 °C Oder 
daruber aufweist und die ganz oder teilweise von einem oder mehreren Monomeren abgeleitet ist, deren Homop- 
olymer eine Glasubergangstemperatur von 40 °C oder daruber aufweist, und mindestens eine zweite Sequenz 
umfasst, die eine Glasubergangstemperatur von 20 °C oder darunter aufweist und die ganz oder teilweise von einem 
oder mehreren Monomeren abgeleitet ist, deren Homopolymer eine Glasubergangstemperatur von 20 °C oder 
darunter aufweist, 

wobei die Monomere, deren Homopolymer eine Glasubergangstemperatur von 40 °C oder daruber aufweist, unter 
den folgenden Monomeren ausgewahlt sind: 

- Isobornylmethacrylaten, 

- Isobornylacrylaten, 

- und deren Gemischen, 

und die Monomere, deren Homopolymer eine Glasubergangstemperatur von 20 °C oder darunter aufweist, 
unter den Acrylaten der Formel CH 2 =CHCOOR 3 ausgewahlt sind, wobei 

R 3 eine geradkettige oder verzweigte, unsubstituierte C^.^-Alkylgruppe mit Ausnahme der Gruppe t-Butyl 
bedeutet, in deren Kette gegebenenfalls ein oder mehrere Heteroatome eingebaut sind, die unter O, N und S 
ausgewahlt sind. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenzpoiymer kein Styrol enthalt. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenzpoiymer nicht elastomer 
ist. 

4. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Sequenz und 
die zweite Sequenz nicht miteinander kompatibel sind. 

5. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
poiymer einen Polydispersitatsindex grolier 2 aufweist. 

6. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil der ersten 
Sequenz im Bereich von 20 bis 90 Gew.-% des Polymers, besser im Bereich von 30 bis 80 Gew.-% und noch besser 
im Bereich von 50 bis 70 Gew.-% liegt. 

7. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil der zweiten 
Sequenz mit einer Tg von hochstens 20 °C im Bereich von 5 bis 75 Gew.-% des Polymers, besser im Bereich von 
15 bis 50 Gew.-% und noch besser im Bereich von 25 bis 45 Gew.-% liegt. 

8. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sequenz, 
die eine Tg von 40 °C oder daruber aufweist, ganz oder teilweise von einem oder mehreren Monomeren abgeleitet 
ist, deren Homopolymer eine Glasubergangstemperatur im Bereich von 40 bis 150 °C, vorzugsweise von 50 °C 
oder daruber, insbesondere im Bereich von 50 bis 120 °C und bevorzugt von 60 °C oder daruber, insbesondere im 
Bereich von 60 bis 120 °C aufweist. 

9. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Sequenz, die eine 
Tg von 40 °C oder daruber aufweist, ein Copolymer ist, das von Monomeren abgeleitet ist, deren Homopolymer 
eine Glasubergangstemperatur von 40 °C oder daruber aufweist. 

10. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sequenz, 
die eine Tg von 40 °C oder daruber aufweist, ein Homopolymer ist. 

11. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sequenz, 
die eine Tg von 20 °C oder darunter aufweist, ganz oder teilweise von einem oder mehreren Monomeren abgeleitet 
ist, deren Homopolymer eine Glasubergangstemperatur im Bereich von -100 bis 20 °C, vorzugsweise von 15 °C 
oder darunter, insbesondere im Bereich von -80 bis 15 °C und bevorzugt von 10 °C oder darunter, insbesondere 
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im Bereich von -50 bis 0 °C aufweist. 

12. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspnjch, dadurch gekennzeichnet, dass die Monomere, deren 
HomopolymereineGlasubergangstemperaturvon20 °C Oder daainter aufweist, unter den Alkylacrylaten ausgewahlt 
ist, deren Alkylkette 1 bis 10 Kohlenstoffatome aufweist, wobei die Gruppe t-Butyl ausgenommen ist. 

13. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sequehz, 
die eine Tg von 20 °C Oder darunter aufweist, ein Homopolymer ist. 

14. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Se- 
quenz und/oder die zweite Sequenz mindestens ein erganzendes Monomer enthalten. 

15. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das erganzende Mo- 
nomer unter den hydrophilen Monomeren, Monomeren mit ethylenisch ungesattigter Bindung, die ein oder mehrere 
Siliciumatome enthalten, und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

16. Zusammensetzung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass das erganzende Monomer aus- 
gewahlt ist unter: 

Monomeren mit einer oder mehreren ethylenisch ungesattigten Bindungen, die mindestens eine Carbonsau- 
refunktion oder Sulfonsaurefunktion enthalten, 

Methacrylaten der Formel CH 2 =C(CH 3 )-COOR 6 , wobei R$ eine geradkettige oder verzweigte C r4 -Alkylgruppe 
bedeutet, wobei die Alkylgruppe mit einem oder mehreren Substituenten substituiert ist, die unter der Hydro- 
xygruppe und den Halogenatomen ausgewahlt ist; 

Methacrylaten der Formel CH 2 =C(CH 3 )-COOR9, wobei Rgeine geradkettige oder verzweigte C^-Alkylgruppe 
bedeutet, in deren Kette gegebenenfalls ein oder mehrere Heteroatome eingebaut sind, die unter O, N und S 
ausgewahlt sind, wobei die Alkylgruppe mit einem oder mehreren Substituenten substituiert ist, die unter der 
Hydroxygruppe und den Halogenatomen ausgewahlt ist; 

Acrylaten der Formel CH 2 =CH-COOR 10 , wobei R 10 eine geradkettige oder verzweigte C^-Alkylgruppe be- 
deutet, die mit einem oder mehreren Substituenten substituiert ist, die unter der Hydroxygruppe und den Ha- 
logenatomen ausgewahlt ist, oder R 10 eine AlkyKC^^J-O-POE (Polyoxyethylen) mit 5 bis 30 Oxyethylen- 
Wiederholungseinheiten bedeutet, oder 

R 10 eine Polyoxyethylengruppe mit 5 bis 30 Ethylenoxideinheiten ist, 

Monomeren mit einer oder mehreren ethylenisch ungesattigten Bindungen, die mindestens eine tertiare Ami- 
nofunktion enthalten, 

und deren Gemischen. 

17. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass das oder die erganzen- 
den Monomere unter Acrylsaure, Methacrylsaure, Trifluorethylmethacrylat und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

1 8. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 14 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, dass das oder die erganzen- 
den Monomere 1 bis 30 Gew.-% des Gesamtgewicht der ersten und/oder zweiten Sequenz ausmachen. 

19. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und 
die zweite Sequenz jede mindestens ein Monomer enthalten, das unter den Estern von (Meth)acrylsaure ausgewahlt 
ist, und gegebenenfalls mindestens ein Monomer, das unter (Meth)acrylsaure ausgewahlt ist, und deren Gemische. 

20. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste und 
die zweite Sequenz jede insgesamt von mindestens einem Monomer, das unter den Estern von (Meth)acrylsaure 
ausgewahlt ist, und gegebenenfalls mindestens einem Monomer, das unter (Meth)acrylsaure ausgewahlt ist, und 
deren Gemischen abgeleitet ist. 

21. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
polymer kein Styrolmonomer enthalt. 

22. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Se- 
quenz und die zweite Sequenz so gewahlt sind, dass der Unterschied der Glasubergangstemperaturen (Tg) der 
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ersten und der zweiten Sequenz grofier als 10 °C, vorzugsweise grd&er als 20 °C, noch bevorzugter grolier als 30 
°C und besonders bevorzugt gro/Jer als 40 °C ist. 

23. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischen- 
5 sequenz eine Glasubergangstemperatur aufweist, die zwischen den Glasubergangstemperaturen der ersten und 

der zweiten Sequenz liegt. 

24. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
polymer einen Polydispersitatsindex von mindestens 2,5, vorzugsweise mindestens 2,8 und bevorzugt im Bereich 

10 von 2,8 bis 6 aufweist. 

25. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
polymer eine gewichtsmittlere Molmasse (Mw) von 300000 oder darunter, vorzugsweise im Bereich von 35000 bis 
200000 und noch besser im Bereich von 45000 bis 150000 aufweist. 

15 

26. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
polymer eine zahlenmittlere Molmasse (Mn) von 70000 oder darunter, vorzugsweise im Bereich von 10000 bis 
60000 und noch besser im Bereich von 12000 bis 50000 aufweist. 

20 27. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
polymer in einer Menge der wirksamen Substanz von mindestens 1 Gew.-% in Wasser oder einem Gemisch von 
Wasser und geradkettigen oder verzweigten niederen Monoaikoholen mit 2 bis 5 Kohlenstoffatomen bei Raumtem- 
peratur (25 °C) ohne pH-Anderung unloslich ist. 

25 28. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Sequenz- 
polymer in einer Menge von 0,1 bis 90 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, vorzugs- 
weise 0,5 bis 50 Gew.-% und noch bevorzugter 0,5 bis 30 Gew.-% enthalten ist. 

29. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluch- 
3Q tige Siliconol unter den nichtfluchtigen Polydimethylsiloxanen (PDMS); Polydimethylsiloxanen, die als Seitenkette 

oder am Ende der Siliconkette Alkyl-, Alkoxy- oder Phenylgruppen enthalten, die 2 bis 24 Kohlenstoffatome aufwei- 
sen; phenylierten Siliconen; Polysiloxanen, die mit Fettsauren (insbesondere C 8 _ 20 ), Fettalkoholen (insbesondere 
C 8 -2o) oder Po'yoxyalkylenen (insbesondere Polyoxyethylen und/oder Polyoxypropylen) modifiziert sind; aminierten 
Siliconen; Siliconen mit Hydroxygruppen; fluorierten Siliconen, die als Seitenkette oder am Ende der Siliconkette 
35 eine fluorierte Gruppe enthalten, die 1 bis 12 Kohlenstoffatome aufweist und bei der die Wasserstoffatome ganz 

oder teilweise durch Fluoratome ersetzt sind; und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

30. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluch- 
tige Siliconol unter den nichtfluchtigen phenylierten Siliconolen ausgewahlt ist. 

40 

31. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluch- 
tige phenylierte Siliconol unter den Phenyltrimethiconen, Phenyldimethiconen, Phenyltrimethylsiloxydiphenylsilo- 
xanen, Diphenyldimethiconen, Diphenylmethyldiphenyltrisiloxanen und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

45 32. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfiuchtige 
phenylierte Siliconol unter den phenylierten Siliconolen der foigenden Formel (VI) ausgewahlt ist: 



50 



55 
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worin bedeuten: 

• R1 bis R10 unabhangig voneinander gesattigte oder ungesattigte, lineare, cyclische oder verzweigte Kohlen- 
wasserstoffgruppen mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, 

• m, n, p und q unabhangig voneinander Null oder ganze Zahlen im Bereich von 1 bis 900, mit der Maflgabe, 
dass 'm+n+q' von Null verschieden ist. 

33. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass: 

• die Summe 'm+n+q' im Bereich von 1 bis 100 liegt, 

■ die Summe 'm+n+p+q' im Bereich von 1 bis 900 und besser im Bereich von 1 bis 800 liegt, 
•qOist. 



34. Zusammensetzung nach Anspruch 32 oder 33, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluchtige phenylierte 
Siliconol der Forme! (VI) bei 25 °C eine Viskositat im Bereich von 5 bis 1500 mm 2 /s (d.h. 5 bis 1500 cSt) und 
vorzugsweise im Bereich von 5 bis 1000 mm 2 /s (d.h. 5 bis 1000 cSt) aufweist. 

35. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluchtige 
phenylierte Siliconol unter den phenylierten Siliconolen der folgenden Formel (VII) ausgewahlt ist: 




worin bedeuten: 

• R1 bis R6 unabhangig voneinander gesattigte oder ungesattigte, lineare, cyclische oder verzweigte Kohlen- 
wasserstoffgruppen mit 1 bis 30 Kohlenstoffatomen, 

• m, n und p unabhangig voneinander Null oder ganze Zahlen im Bereich von 1 bis 100, mit der Mafcgabe, dass 
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*n+m' im Bereich von 1 bis 100 liegt. 

36. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die Gruppen R1 bis 
R6 unabhangig voneinander eine gesattigte, lineare oder verzweigte Kohlenwasserstoffgruppe mit 1 bis 30 Koh- 
lenstoffatomen und insbesondere 1 bis 12 Kohlenstoffatomen und besonders Methyl, Ethyl, Propyl oder Butyl be- 
deuten. 

37. Zusammensetzung nach Anspruch 35 oder 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Gruppen R 1 bis R6 identisch 
sind und. Methyl bedeuten. 

38. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 35 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dass m = 1 oder 2 oder 3 
und/oder n = 0 und/oder p = 0 oder 1 . 

39. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das phenylierte Sili- 
conol ein Molekulargewicht im Bereich von 500 bis 10 000 aulweist. 

40. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluch- 
tige Siliconol in einem Mengenanteil von 30 bis 95 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der nichtfluchtigen 
flussigen Fettphase, vorzugsweise im Bereich von 40 bis 85 Gew.-% und noch bevorzugter im Bereich von 50 bis 
80 Gew.-% enthalten ist. 

41. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluch- 
tige Siliconol in einem Mengenanteil von 0,1 bis 70 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht derZusammensetzung, 
vorzugsweise im Bereich von 1 bis 50 Gew.-% und noch bevorzugter im Bereich von 1 bis 30 Gew.-% enthalten ist. 

42. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein nicht- 
fiuchtiges nichtsiliconiertes Ol enthalt. 

43. Zusammensetzung nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluchtige nicht- 
sjliconierte Ol ausgewahlt ist unter: Paraffinol, Squalan, hydriertem Polyisobutylen, Perhydrosqualen, Nerzol, Schild- 
krotenol, Sojaol, Sufcmahdeldl, Calophyllumol, Palmol, Traubenkernol, Sesamol, Maisol, Araraol, Rapsol, Sonnen- 
blumendl, Baumwollsamenol, Aprikosenkernol, Ricinusol, Avocadool, Jojobaol, Olivenol oder Getreidekeimolen, 
Isopropylmyristat, Isopropylpalmitat, Butylstearat, Hexyllaurat, Diisopropyladipat, Isononylisononanoat, 2-Ethylhe- 
xylpalmitat, 2-Hexyldecyllaurat, 2-Octyldecylpalmitat, 2-Octyldodecylmyristat, 2-Octyldodecyllactat, Di(2-Ethylhe- 
xyl)-succinat, Diisostearlymalat, Glyceryltriisostearat oder Diglyceryltriisostearat, Myristinsaure, Palmitinsaure, 
Stearinsaure, Behensaure, Olsaure, Linolsaure, Linolensaure oder Isostearinsaure; Fettalkoholen mit 16 bis 22 
Kohlenstoffatomen; und deren Gemischen. 

44. Zusammensetzung nach Anspruch 42 oder 43, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluchtige nichtsiliconierte 
Ol in einem Mengenanteil von 0,1 bis 70 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der nichtfluchtigen flussigen 
Fettphase, vorzugsweise im Bereich von 0,5 bis 60 Gew.-% und noch bevorzugter im Bereich von 1 bis 50 Gew.- 
% enthalten ist. 

45. Zusammensetzung nach einem der Anspruche 42 bis 44, dadurch gekennzeichnet, dass das nichtfluchtige nicht- 
siliconierte Ol in einem Mengenanteil von 0, 1 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammenset- 
zung, vorzugsweise im Bereich von 0,5 bis 30 Gew.-% und noch bevorzugter im Bereich von 1 bis 20 Gew.-% 
enthalten ist. 

46. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein fiuchtiges 
Ol enthalt. 

47. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein fiuchtiges 
Ol enthalt, das unter Octamethylcyclotetrasiloxan, Decamethylcyclopentasiloxan, Dodecamethylcyclohexasiloxan, 
Heptamethylhexyltrisiloxan, Heptamethyloctyltrisiioxan, Octamethyltrisiloxan, Decamethyltetrasiloxan, Isododecan, 
Isodecan und Isohexadecan ausgewahlt ist. 

48. Zusammensetzung nach Anspruch 46 oder 47, dadurch gekennzeichnet, dass das fluchtige Ol in einem Men- 
genanteil von 0, 1 bis 90 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, vorzugsweise im Bereich 
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von 1 bis 70 Gew.-% und noch bevorzugter im Bereich von 5 bis 50 Gew.-% enthaiten ist. 

49. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie mindestens 
eine bei Raumtemperatur feste Fettsubstanz enthalt, die unter den Wachsen, pastosen Fettsubstanzen, Gummis 
und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

50. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie 0,1 bis 50 
Gew.-% Wachse, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, und vorzugsweise 1 bis 30 Gew.-% 
enthalt. 

51 . Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie ein Farbmittel 
enthalt. 

52. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie einen kos- 
metischen Bestandteil enthalt, der unterden erganzenden filmbildenden Polymeren, Vitaminen, Verdickungsmitteln, 
Spurenelementen, beruhigenden Stoffen, Maskierungsmitteln, Parfums, Alkalisierungsmitteln oder Ansauerungs- 
mitteln, Konservierungsmitteln, Sonnenschutzfiltern, grenzflachenaktiven Stoffen, Antioxidantien, Wirkstoffen gegen 
Haarausfall, Antischuppenmitteln, Treibmitteln oder deren Gemischen ausgewahlt ist. 

53. Kosmetische Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
sieals Suspension, Dispersion, Losuhg, Gel, Emulsion und insbesondere Ol-in-Wasser-Emulsion (O/W) oder Was- 
ser-in-OI-Emulsion (W/O) oder multiple Emulsion (W/O/W oder Polyoi/O/W oder O/W/O), alsCreme, Paste, Schaum, 
Vesikeldispersion insbesondere von ionischen oder nichtionischen Lipiden, zweiphasige oder mehrphasige Lotion, 
Spray, Stick vorliegt. 

54. Kosmetische Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
sie in wasserfreier Form vorliegt. 

55. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass es sich urn eine 
Zusammensetzung zum Schminken oder fur die Pflege von Keratinsubstanzen handelt. 

56. Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammen- 
setzung ein Produkt zum Schminken der Lippen ist. 

57. Kosmetische Einheit umfassend: 

a) einen Behalter, der mindestens eine Abteilung abgrenzt, wobei der Behalter mit einer Verschlusseinrichtung 
verschlossen ist, und 

b) eine Zusammensetzung, die sich im Inneren der Abteilung befindet, wobei die Zusammensetzung einer 
Zusammensetzung nach einem der vorhergehenden Anspruche entspricht. 

58. Kosmetische Einheit nach Anspruch 57, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter zumindest zum Teil aus 
mindestens einem thermoplastischen Material gebildet ist. 

59. Kosmetische Einheit nach Anspruch 57, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter zumindest zum Teil aus 
mindestens einem nichtthermoplastischen Material und insbesondere aus Glas oder Metall gebildet ist. 

60. Einheit nach einem der Anspruche 57 bis 59, dadurch gekennzeichnet, dass in der geschlossenen Stellung des 
Behalters die Verschlusseinrichtung mit dem Behalter verschraubt ist. 

61. Einheit nach einem der Anspruche 57 bis 59, dadurch gekennzeichnet, dass in der geschlossenen Stellung des 
Behalters die Verschlusseinrichtung an den Behalter auf eine andere Weise als durch Verschrauben gekoppelt ist, 
insbesondere durch Einrasten, Kleben oder Schweifien. 

62. Einheit nach einem der Anspruche 57 bis 61 , dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammensetzung im Inneren 
der Abteilung in etwa unter Atmospharendruck steht. 

63. Einheit nach einem der Anspruche 57 bis 61, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammensetzung im Inneren 
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der Abteilung unter Druck steht. 

64. Kosmetisches Verfahrnen zum Schminken Oder fur die Pflege von Keratinsubstanzen, das umfasst, eine kosmeti- 
sche Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 63 auf die Keratinsubstanzen aufzutragen. 

65. Verwendung einer Zusammensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 63, urn auf den Keratinsubstanzen und 
insbesondere der Haut oder den Lippen eine Abscheidung zu erhalten, die sich nicht ubertragt und uber langere 
Zeit angenehm ist. 
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